Tracciato
Per garantire una copertura totale del servizio di erogazione su tutto il paese, considerando il futuro sviluppo dell’insediamento urbano è stata sviluppata una rete a tre maglie.

Per determinare il tracciato, si è analizzata la struttura urbanistica del paese favorendo la sistemazione delle tubazioni nei tratti di strade che hanno soddisfatto, per quanto possibile, i seguenti vincoli:
1. Il minor numero di deviazioni;

2. La sufficiente dimensione dello scavo;

3. Posa;

4. Il rispetto dei vincoli paesaggistici ambientali.

Per proteggere le canalizzazioni dalle variazioni di temperatura, è stato scelto un ricoprimento, dalla generatrice superiore, delle tubazioni non inferiore ai 0,95 m con fondo scavo di circa 1,20 m.

La posizione delle tubazioni è stata inoltre studiata per servire adeguatamente le zone territoriali omogenee; le condotte principali sono state disposte in modo da risultare baricentriche rispetto alle aree da servire. Le aree di influenza di ogni tronco dell’acquedotto sono state determinate con il metodo delle bisettrici.

La rete mediante la quale è stata schematizzata la zona di Avetrana, prevede tre maglie chiuse caratterizzata da 7 tronchi più l’adduttrice, e da 5 nodi come mostrato in figura 1.
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Figura 1
Tubazioni
Per la realizzazione dell’acquedotto, sono state scelte tubazioni in ghisa sferoidale (= 0,23 e realizzata con trattamenti di cesio e magnesio), aventi proprietà meccaniche paragonabili a quelle dell’acciaio ma conservando la resistenza alle azioni corrosive dei terreni e la facilità d’impiego per le reti urbane.

Per i tubi in ghisa sferoidale la lunghezza minima è di 6 m, la massima è di 8 m.

Per ciò che riguarda i giunti si sono preferiti quelli a bicchiere perché:

1. privi di parti di ferro o di acciaio;

2. consentono di effettuare una certa deviazione angolare nella posa in opera rendendo possibile delle piccole deviazioni nel tracciato;

3. in questo modo i tubi possono adattarsi a piccoli cedimenti del terreno.

Calcoli idraulici.

Per lo studio dell’acquedotto si è proceduto nel seguente modo:

E’ stata calcolata la popolazione da servire in funzione dell’area di pertinenza per ogni singolo tronco, e si è tenuto conto del proporzionamento della condotta in base alle portate e alle caratteristiche ambientali.

Il calcolo della popolazione è stato effettuato usufruendo delle norme tecniche di attuazione del piano regolatore generale del comune di Avetrana. Su tale piano sono riportati, per le zone B2 e C, gli indici di fabbricazione territoriale e il volume specifico.

Per le zone A e B1, per le quali non si prevede nessun’ulteriore espansione, è stata calcolata la densità abitativa (come il rapporto fra gli abitanti residenti e l’estensione dell’area) e quindi il numero di abitanti moltiplicando quest’ultima per la porzione di zona interessata.

Fissando una dotazione idrica (riferimento A - pag. 8) è stata calcolata la portata massima per ogni tronco, mediante la seguente relazione:
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Dove:

Pi è il numero di abitanti da servire per ogni tronco;
d è la dotazione idrica giornaliera pari a 250  
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Cg è il coefficiente di punta pari a 3 (riferimento C – pag. 234).
La portata così determinata è stata incrementata, per ogni tronco, del 20% perché sono state considerate le perdite lungo il percorso.

E’ stata fissata una portata antincendio pari a 
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determinata con la formula del Conti 
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Con  P  popolazione espressa in migliaia.
Tale portata è stata posizionata nel punto della maglia più basso del paese, (nodo3) nonché più lontano dalla adduttrice e quindi soggetto alle maggiori perdite di carico.

Quindi, come risulta anche dalla tabella 2, si nota che la portata da distribuire risulta data dalla somma delle portate distribuite lungo i diversi tronchi e della portata antincendio.

Note le portate distribuite lungo il percorso e fissando per ogni maglia un verso di percorrenza (che non è detto sia quello effettivo) sono state calcolate le portate di estremità e da queste le portate equivalenti, o fittizie, mediante la seguente relazione:
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Determinate le portate fittizie e fissando una velocità di 1,7 
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, sono stati calcolati, per ogni tronco, i diametri mediante la formula:
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per ogni diametro così calcolato, è stato considerato il diametro commerciale e la corrispondente “u” con l’ausilio della tabella 1.

	d (m)
	= 0,23
	d (m)
	= 0,23

	
	u=i/Q2
	
	u=i/Q2

	0,040
	91208
	1,000
	0,0018282

	0,050
	25651
	1,100
	0,0011021

	0,060
	9135,1
	1,200
	0,00069491

	0,070
	3827,2
	
	

	0,080
	1805,3
	
	

	0,090
	932,13
	
	

	0,100
	516,75
	
	

	0,125
	148,81
	
	

	0,150
	54,054
	
	

	0,175
	23,035
	
	

	0,200
	11,029
	
	


	0,225
	5,7706
	
	

	0,250
	3,2375
	
	

	0,275
	1,9216
	
	

	0,300
	1,1947
	
	

	0,325
	0,77224
	
	

	0,350
	0,51595
	
	

	0,375
	0,35466
	
	

	0,400
	0,24989
	
	

	0,450
	0,13207
	
	

	0,500
	0,074766
	
	

	0,550
	0,044737
	
	

	0,600
	0,028019
	
	

	0,650
	0,018233
	
	

	0,700
	0,012257
	
	

	0,750
	0,0084731
	
	

	0,800
	0,0060017
	
	

	0,850
	0,0043429
	
	

	0,900
	0,0032024
	
	

	0,950
	0,0024015
	
	


Tabella 1
	Tronco 1-2
	
	
	
	
	
	d (l/ab*g)
	Cg

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	250
	3

	A
	1926
	
	
	0,039
	75
	
	

	B1
	14963
	
	
	0,041
	613
	
	

	B2
	52951
	5
	80
	
	3309
	
	

	C1
	19816
	0,65
	100
	
	129
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C3
	18870
	1
	100
	
	189
	4316
	45,0

	Tronco 1-5
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	
	

	B1
	6839
	
	
	0,041
	280
	
	

	B2
	27033
	5
	80
	
	1690
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C1
	63002
	0,65
	100
	
	410
	2379
	24,8

	Tronco 2-3
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	
	

	A
	11948
	
	
	0,039
	466
	
	

	B1
	32690
	
	
	0,041
	1340
	
	

	B2
	72743
	5
	80
	
	4546
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C2
	36177
	0,55
	100
	
	199
	6552
	68,2

	Tronco 2-5
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	Abitanti
	Portata (l/s)

	B1
	14445
	
	
	0,041
	592
	592
	6,2

	Tronco 3-4 bis
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	
	

	B2
	12636
	5
	80
	
	790
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C1
	4850
	0,65
	100
	
	32
	821
	8,6

	Tronco 3-4
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	
	

	B2
	9950
	5
	80
	
	622
	
	

	C1
	116087
	0,65
	100
	
	755
	
	

	C3
	24109
	1
	100
	
	241
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C4
	6238
	2
	100
	
	125
	1742
	18,1

	Tronco 4-5
	
	
	
	
	
	
	

	Zone
	Sup.
	I.F.
	Volume sp.
	Densità
	Abitanti da servire
	
	

	B2
	8842
	5
	80
	
	553
	Abitanti
	Portata (l/s)

	C1
	5396
	0,65
	100
	
	35
	588
	6,1

	
	
	
	
	
	Abitanti totali
	
	Portata totale (l/s)

	
	
	
	
	
	16990
	
	177,0

	
	
	
	
	
	Abitanti in migliaia
	
	Portata antincendio

	
	
	
	
	
	17
	
	24,7

	
	
	
	
	
	
	
	Portata da distribuire

	
	
	
	
	
	
	
	201,7


Tabella 2
La conoscenza della lunghezza dei tronchi, della u e della portata fittizia ha permesso di determinare, per ogni tronco, le perdite di carico mediante:
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Nella rete deve essere verificato che per ogni nodo:
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e che per ogni maglia:
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Poiché la rete risultava bilanciata rispetto alle portate ma non rispetto ai carichi, è stato necessario correggere le portate circolanti nei tronchi per ogni maglia. Iterando il procedimento (processo di H. Cross) si è osservata una convergenza verso la soluzione rispettosa della congruenza delle portate e dell’equilibrio dei carichi. Per ogni tronco si è inizialmente fissato un valore per la portata in ingresso ed uno per quella in uscita. Per fissare tali valori si è partiti dal nodo idraulicamente più depresso (il 3), conoscendo la portata in uscita nello stesso, e procedendo a ritroso si è costruito un sistema equilibrato di portate. Ad ogni iterazione si è valutata la correzione di portata tramite la:
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E quindi per ogni tronco si è calcolato il nuovo valore della QIN  e della QOUT  tramite:
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Il processo iterativo è terminato quando la correzione è risultata nulla alla terza cifra decimale. Per i tronchi in comune a più maglie (il 2-5 ed il 3-4 bis) le portate sono state, alla fine, ulteriormente corrette considerando le correzioni (con attenzione al segno) della maglia comproprietaria. Il calcolo è stata condotto considerando due diversi utilizzi della rete:
1. Massimo consumo e portata antincendio (figura 2)
2. Massimo consumo senza portata antincendio (figura 3)
Per la valutazione della posizione dei punti neutri (punti in cui in uno stesso tronco s’incontrano le portate con verso opposto) si è proceduto utilizzando le seguenti (riferimento A – pag. 504):
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Dove x è la distanza del punto d’inversione (o punto neutro) dal nodo A del generico tronco A-B, LA-B è la lunghezza del tronco, QA  è la portata entrante nel tronco dal nodo A (in m3/s), Qd è la portata distribuita dal tronco (in m3/s), HA il carico nel nodo A.
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Figura 2 – Schema semplificato della rete con massima utenza e portata antincendio erogata



Figura 3 - Schema semplificato della rete con massima utenza senza erogazione antincendio
Il risultato è riassunto nella tabella 3.
	Caso 1
	Due punti neutri, uno sul tronco 2-3 noto come N1, l’altro sul tronco 4-3 noto come N2.
	Distanza di N1 dal nodo 2 = 687 m
Distanza di N2 dal nodo 3 = 216 m

	Caso 2
	Due punti neutri, uno sul tronco 2-3 noto come N3, l’altro sul tronco 4-3 noto come N4.
	Distanza di N3 dal nodo 2 = 598 m
Distanza di N4 dal nodo 3 = 433 m


Tabella 3
Sono state inoltre verificate le velocità nei singoli tronchi e i carichi piezometrici nei nodi.

Calcolo dell’adduttrice
Il dimensionamento dell’adduttrice è stato effettuato considerando la portata da erogare, 201,7 l/s, la velocità di 1,7 m/s e la lunghezza del tronco di adduzione di 461 m. Si ritiene, in questo caso, che non ci siano portate da distribuire lungo il percorso. E’ stato calcolato il diametro della tubazione e da questo quello commerciale nonché, noti i parametri precedenti, è stata calcolata la perdita di carico con la formula utilizzata per gli altri tronchi. Il risultato è nella tabella 4.
	Addutrice

	Qdistr. (l/s)
	201,7

	Lad (m)
	461

	hS (m)
	79,6

	HS (m)
	99,6

	v (m/s) 
	1,7

	D (m)
	0,389

	mm
	400

	u
	0,24989

	hS-1 (m)
	4,7


Tabella 4
Dove:

hS è la quota del punto in cui è previsto il serbatoio;

HS è il carico piezometrico previsto per il serbatoio;

Serbatoio
La realizzazione di un serbatoio deve rispondere ai seguenti requisiti:

1. deve essere costruito con materiali non deteriorabili, intaccabili dall’acqua e tali da non intaccare le caratteristiche dell’acqua contenuta; 

2. deve essere coperto e protetto dagli inquinamenti di diverso tipo; 

3. deve essere costruito in modo che l’acqua non subisca variazioni termiche e abbia nell’interno della vasca una efficiente circolazione;

4. deve essere munito di una camera di manovra provvista di saracinesche facilmente accessibili nonché organi per le visite periodiche, per lo scarico e per le pulizie;

5. deve essere munito di organi di misura, indicatori di livello e di apparecchi per l’eventuale disinfezione automatica dell’acqua.

Per garantire un sufficiente carico piezometrico, è stata considerata la soluzione di adoperare un serbatoio interrato con torrino piezometrico (figura 4) che garantisce, nelle condizioni di massima richiesta, un carico di almeno 20 m sopra l’utenza più sfavorita.

Il serbatoio ha la duplice funzione di compenso e riserva. Il volume di compenso è utile a soddisfare le richieste dell’utenza variabili nel tempo.

Il processo di regolazione è giornaliero se riferito ad una realtà urbana. Il volume di riserva garantisce la distribuzione nel caso di interruzione dell’afflusso.
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Figura 4 – Serbatoio a terra con vasca pensile
Volume di compenso

La determinazione del volume di compenso è semplice se si conosce il diagramma di consumo giornaliero (se non disponibile è ricavabile da apposite tabelle) (figura 5), infatti se Qm è la portata affluente (data dal prodotto del numero di abitanti per la d) nel serbatoio:
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Integrando fra 0 e t:
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Variando l’intervallo d’integrazione si ottengono diversi valori di VS che possono essere positivi e negativi. Per il calcolo degli integrali si è proceduto con metodi grafici. Il volume di compenso è dato dalla somma dei valori assoluti degli estremi dei valori di VS (il più piccolo ed il più grande). Nella tabella 5 sono ordinati nella prima colonna i valori dell’integrale:
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Figura 5 – Diagramma di consumo giornaliero
nella seconda colonna i valori dell’integrale:
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Figura 6 - Calcolo del volume di compenso

nella terza colonna i valori delle differenze fra i due integrali.
Dalla tabella 5 e dalla figura 6 risulta:
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E quindi il volume di compenso è:
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	Vm(0)
	0
	V(0)
	0
	Vs(0)
	0

	Vm(1)
	177
	V(1)
	53
	Vs(1)
	-124

	Vm(2)
	354
	V(2)
	106
	Vs(2)
	-248

	Vm(3)
	531
	V(3)
	159
	Vs(3)
	-372

	Vm(4)
	708
	V(4)
	212
	Vs(4)
	-496

	Vm(5)
	885
	V(5)
	265
	Vs(5)
	-620

	Vm(6)
	1062
	V(6)
	354
	Vs(6)
	-708

	Vm(7)
	1239
	V(7)
	566
	Vs(7)
	-673

	Vm(8)
	1416
	V(8)
	814
	Vs(8)
	-602

	Vm(9)
	1593
	V(9)
	973
	Vs(9)
	-620

	Vm(10)
	1770
	V(10)
	1097
	Vs(10)
	-673

	Vm(11)
	1947
	V(11)
	1345
	Vs(11)
	-602

	Vm(12)
	2124
	V(12)
	1699
	Vs(12)
	-425

	Vm(13)
	2301
	V(13)
	2035
	Vs(13)
	-266

	Vm(14)
	2478
	V(14)
	2318
	Vs(14)
	-160

	Vm(15)
	2655
	V(15)
	2549
	Vs(15)
	-107

	Vm(16)
	2832
	V(16)
	2655
	Vs(16)
	-177

	Vm(17)
	3009
	V(17)
	2761
	Vs(17)
	-248

	Vm(18)
	3186
	V(18)
	2973
	Vs(18)
	-213

	Vm(19)
	3363
	V(19)
	3292
	Vs(19)
	-71

	Vm(20)
	3540
	V(20)
	3646
	Vs(20)
	107

	Vm(21)
	3717
	V(21)
	3929
	Vs(21)
	213

	Vm(22)
	3894
	V(22)
	4124
	Vs(22)
	231

	Vm(23)
	4071
	V(23)
	4194
	Vs(23)
	124

	Vm(24)
	4248
	V(24)
	4248
	Vs(24)
	0


Tabella 5
Volume di riserva

Per  il volume di riserva, vista la sua definizione si ha:
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con Qm espressa in 
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Quindi:
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In totale il volume del serbatoio a terra è:
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Fissata l’altezza massima del serbatoio a 6 metri la sezione è:
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L’altezza effettiva del serbatoio è:
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L’altezza minima si calcola considerando il solo volume di riserva Vr1 e:
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Volume antincendio

Si deve altresì considerare il volume d’acqua da utilizzare in caso d’incendio nell’ipotesi di una durata dell’evento di tre ore. Tale volume deve essere conservato nella vasca pensile per garantire un adeguato carico ed una pronta disponibilità.

Per il dimensionamento si procede come segue:

[image: image29.wmf]h

Q

T

Q

V

ai

ai

ai

ai

3

´

=

´

=


Tai è il tempo di funzionamento continuo degli idranti antincendio che deve essere espresso in 
[image: image30.wmf]s

 se la portata antincendio Qai è espressa in 
[image: image31.wmf]s
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Quindi si è ottenuto:
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La permanenza in vasca del volume per l’emergenza incendio è garantita tramite un sistema di presa a sifone (riferimento B - pag. 376).

Volume della vasca pensile

Il volume della vasca pensile (figura 7) si calcola tenendo conto del tempo di ciclo, tempo fra due avviamenti consecutivi, delle pompe e della portata da distribuire nell’ora di punta nel giorno di massimo consumo (riferimento B - pag. 308).

[image: image33]
Figura 7 – Vasca pensile

L’adozione del tempo di ciclo Tc è necessaria per permettere agli avvolgimenti del motore elettrico accoppiato alla singola pompa di disperdere il calore dovuto al passaggio di corrente. Maggiore è la potenza assorbita tanto più ampio e il Tc. Normalmente:
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La portata da considerare è:
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La prevalenza monometrica è data dalla differenza fra il carico relativo che si vuole garantire (20 m) e l’altezza minima del pelo libero dell’acqua nel serbatoio a terra (4,9 m) e:
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Per garantire la portata e la prevalenza così calcolate si è deciso di utilizzare tre elettropompe centrifughe monoblocco CALPEDA NM4 125/250B (in figura 8 la relativa curva caratteristica) poste in parallelo e funzionanti contemporaneamente. Queste sono pompe caratterizzate da un basso assorbimento di potenza elettrica (11 kW) ed è quindi possibile considerare un Tc pari a 500 s.
Per il volume si ha:
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Con il volume antincendio:
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Figura 8 – Curva caratteristica dell’elettropompa NM4 125/250B
Pezzi speciali

Lungo tutta la condotta è prevista l’adozione di pezzi speciali quali:

· Saracinesche;

· Curve;

· Riduzioni;

· Sfiati;

· Scarichi.

Le saracinesche (riferimento B – pag. 281) hanno la funzione di chiudere parzialmente o totalmente una condotta. Nella rete progettata sono state previste in ogni nodo e, per i tronchi più lunghi, ogni 300-400 m. In questo modo, qualora si presenti la necessità, è possibile isolare una parte della rete senza interrompere il servizio per tutto il sistema di distribuzione.

Esistono saracinesche a corpo piatto, usate per pressioni fino a 10 bar (PN10), ed a corpo ovale per pressioni superiori.

Poiché il carico disponibile (dato dal carico piezometrico meno la quota del piano campagna) più alto in rete (nel punto 1) è minore (considerando perdite ed ogni situazione di esercizio della rete) della differenza fra carico piezometrico al serbatoio, 99,6 m, e quota nel punto 1, 60 m, pari a 39,6 m (3,88 bar), allora si è scelto di utilizzare saracinesche a corpo piatto.
La funzione di curve e riduzioni è ovvia e sono disponibili per tutti i tipi di condotta e diametri commerciali (riferimento B – pag. 263).

L’aria contenuta nell’acqua è quella naturalmente disciolta in essa (che si libera per aumenti di temperatura e diminuzioni di pressione) nonché quella derivante da:
· Aspirazione da eventuali stazioni di pompaggio;

· Aspirazione in corrispondenza di pezzi speciali (se la condotta va in depressione).

L’aria nelle condotte può avere conseguenze, se liberata, quali:

· Riduzione della sezione di deflusso e quindi della portata;

· Fenomeni di colpo d’ariete causati dall’espansione e dallo spostamento di bolle d’aria;

· Disinnesco di pompe e sifoni.

L’aria libera si raccoglie nei punti più alti del profilo longitudinale della condotta da dove, quindi, può essere allontanata. L’organo da utilizzare con questo scopo è lo sfiato (riferimento B – pag. 270, riferimento C – pag. 143) che può essere:

· Libero;

· Automatico.

Il primo si usa per carichi di pochi metri il secondo, invece, per carichi maggiori. Nel nostro caso, giacché il carico minore disponibile (nel punto 3) in condizioni di massimo esercizio è pari a 20,2 m, si è deciso di utilizzare sfiati automatici.

Nei punti più depressi del profilo, dove si accumulano i materiali sedimentati, sono stati inseriti degli scarichi (riferimento C – pag. 140). Lo scarico consta di una tubazione derivata dalla condotta di distribuzione e di una saracinesca. Aperta la saracinesca vi è un veloce abbassamento di piezometrica con il conseguente rapidissimo efflusso di acqua che svolge, così, la funzione di pulizia.
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Dati

		Q [m3/h]		H [m]		h

		84		19.3		0.40

		96		19.2		0.46

		108		19.1		0.51

		120		18.9		0.56

		132		18.7		0.61

		150		18.2		0.68

		168		17.5		0.73

		180		17.0		0.76

		192		16.3		0.78

		210		15.3		0.80

		240		13.3		0.79

		270		10.9		0.73

		300		8.2		0.61





Curve caratteristica

		84

		96

		108

		120

		132

		150

		168

		180

		192

		210

		240

		270

		300



Curva caratteristica

Q

H

19.3
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Curva rendimenti

		84

		96

		108

		120

		132

		150

		168

		180

		192

		210

		240

		270

		300



Curva rendimenti

Q

h

0.4801923913

0.5459478261

0.6109923913

0.6717717391

0.7311293478

0.8086141304

0.8708152174

0.9063586957

0.926973913

0.9516766304

0.9454565217

0.8717038043

0.7286413043




_1108216652.unknown

_1104136765.xls
Utenze e portate

		Tronco 1-2												d (l/ab*g)		Cg

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire		250		3

		A		1926						0.039		75

		B1		14963						0.041		613

		B2		52951		5		80				3309

		C1		19816		0.65		100				129		Abitanti		Portata (l/s)

		C3		18870		1		100				189		4316		45.0

		Tronco 1-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B1		6839						0.041		280

		B2		27033		5		80				1690		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		63002		0.65		100				410		2379		24.8

		Tronco 2-3

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		A		11948						0.039		466

		B1		32690						0.041		1340

		B2		72743		5		80				4546		Abitanti		Portata (l/s)

		C2		36177		0.55		100				199		6552		68.2

		Tronco 2-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire		Abitanti		Portata (l/s)

		B1		14445						0.041		592		592		6.2

		Tronco 3-4 bis

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		12636		5		80				790		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		4850		0.65		100				32		821		8.6

		Tronco 3-4

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		9950		5		80				622

		C1		116087		0.65		100				755

		C3		24109		1		100				241		Abitanti		Portata (l/s)

		C4		6238		2		100				125		1742		18.1

		Tronco 4-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		8842		5		80				553		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		5396		0.65		100				35		588		6.1

												Abitanti totali				Portata totale (l/s)

												16990				177.0

												Abitanti in migliaia				Portata antincendio

												17				24.7

																Portata da distribuire

																201.7



Willie:
Abbiamo fissato la dotazione idrica giornaliera a 250 l/g*ab
e il coefficinte di punta Cg è pari a 3 poiché la popolazione prevista è minore di 20000



Prima maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		40.000		45.000		85.000		1.7		0.220		250		3.238		64.750		8.524		131.646

		1-5		616		-91.900		-24.800		-116.700		1.7		0.281		300		1.195		-105.540		-8.197		77.671

		2-5		164		-36.900		-6.200		-43.100		1.7		0.174		175		23.035		-40.310		-6.138		152.281

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		40		85		8.524		131.646		8.036		1-2		48.036		93.036

		1-5		-91.9		-116.7		-8.197		77.671		8.036		1-5		-83.864		-108.664

		2-5		-36.9		-43.1		-6.138		152.281		8.036		2-5		-28.864		-35.064

						Somme		-5.812		361.598		8.036

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		48.036		45.000		93.036		1.7		0.233		250		3.238		72.786		10.771		147.985

		1-5		616		-83.864		-24.800		-108.664		1.7		0.270		300		1.195		-97.504		-6.997		71.757

		2-5		164		-28.864		-6.200		-35.064		1.7		0.155		175		23.035		-32.274		-3.935		121.922

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		48.036		93.036		10.771		147.985		0.234		1-2		48.271		93.271

		1-5		-83.864		-108.664		-6.997		71.757		0.234		1-5		-83.629		-108.429

		2-5		-28.864		-35.064		-3.935		121.922		0.234		2-5		-28.629		-34.829

						Somme		-0.160		341.664		0.234

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		48.271		45.000		93.271		1.7		0.234		250		3.238		73.021		10.841		148.462

		1-5		616		-83.629		-24.800		-108.429		1.7		0.270		300		1.195		-97.269		-6.963		71.584

		2-5		164		-28.629		-6.200		-34.829		1.7		0.155		175		23.035		-32.039		-3.878		121.037

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		48.271		93.271		10.841		148.462		0.000		1-2		48.271		93.271

		1-5		-83.629		-108.429		-6.963		71.584		0.000		1-5		-83.629		-108.429

		2-5		-28.629		-34.829		-3.878		121.037		0.000		2-5		-28.629		-34.829

						Somme		-0.000		341.082		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-3.604		-31.226		-25.026		-6.200		-28.436		-3.055



&LPrima maglia con portata antincendio e massimo consumo



Seconda maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		8.700		68.200		76.900		1.7		0.186		200		11.029		46.210		18.935		409.759

		3-4 bis		130		-8.000		-8.600		-16.600		1.7		0.098		100		516.750		-12.730		-10.886		855.170

		4-5		120		-42.700		-6.100		-48.800		1.7		0.186		200		11.029		-46.055		-2.807		60.953

		5-2		164		36.900		6.200		43.100		1.7		0.174		175		23.035		40.310		6.138		152.281

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		8.7		76.9		18.935		409.759		-4.291		2-3		4.409		72.609

		3-4 bis		-8		-16.6		-10.886		855.170		-4.291		3-4 bis		-12.291		-20.891

		4-5		-42.7		-48.8		-2.807		60.953		-4.291		4-5		-46.991		-53.091

		5-2		36.9		43.1		6.138		152.281		-4.291		5-2		32.609		38.809

						Somme		11.380		1325.881		-4.291

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		4.409		68.200		72.609		1.7		0.177		200		11.029		41.919		15.581		371.705

		3-4 bis		130		-12.291		-8.600		-20.891		1.7		0.113		100		516.750		-17.021		-19.463		1143.458

		4-5		120		-46.991		-6.100		-53.091		1.7		0.194		200		11.029		-50.346		-3.355		66.633

		5-2		164		32.609		6.200		38.809		1.7		0.164		175		23.035		36.019		4.901		136.069

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		4.409		72.609		15.581		371.705		0.738		2-3		5.147		73.347

		3-4 bis		-12.291		-20.891		-19.463		1143.458		0.738		3-4 bis		-11.553		-20.153

		4-5		-46.991		-53.091		-3.355		66.633		0.738		4-5		-46.253		-52.353

		5-2		32.609		38.809		4.901		136.069		0.738		5-2		33.347		39.547

						Somme		-2.336		1581.796		0.738

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.147		68.200		73.347		1.7		0.179		200		11.029		42.657		16.135		378.252

		3-4 bis		130		-11.553		-8.600		-20.153		1.7		0.110		100		516.750		-16.283		-17.811		1093.861

		4-5		120		-46.253		-6.100		-52.353		1.7		0.193		200		11.029		-49.608		-3.257		65.655

		5-2		164		33.347		6.200		39.547		1.7		0.166		175		23.035		36.757		5.104		138.858

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.147		73.347		16.135		378.252		-0.055		2-3		5.091		73.291

		3-4 bis		-11.553		-20.153		-17.811		1093.861		-0.055		3-4 bis		-11.609		-20.209

		4-5		-46.253		-52.353		-3.257		65.655		-0.055		4-5		-46.309		-52.409

		5-2		33.347		39.547		5.104		138.858		-0.055		5-2		33.291		39.491

						Somme		0.170		1537.768		-0.055

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.091		68.200		73.291		1.7		0.179		200		11.029		42.601		16.093		377.760

		3-4 bis		130		-11.609		-8.600		-20.209		1.7		0.111		100		516.750		-16.339		-17.933		1097.585

		4-5		120		-46.309		-6.100		-52.409		1.7		0.193		200		11.029		-49.664		-3.264		65.729

		5-2		164		33.291		6.200		39.491		1.7		0.166		175		23.035		36.701		5.089		138.648

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.091		73.291		16.093		377.760		0.005		2-3		5.096		73.296

		3-4 bis		-11.609		-20.209		-17.933		1097.585		0.005		3-4 bis		-11.604		-20.204

		4-5		-46.309		-52.409		-3.264		65.729		0.005		4-5		-46.304		-52.404

		5-2		33.291		39.491		5.089		138.648		0.005		5-2		33.296		39.496

						Somme		-0.016		1541.074		0.005

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.096		68.200		73.296		1.7		0.179		200		11.029		42.606		16.097		377.805

		3-4 bis		130		-11.604		-8.600		-20.204		1.7		0.111		100		516.750		-16.334		-17.922		1097.245

		4-5		120		-46.304		-6.100		-52.404		1.7		0.193		200		11.029		-49.659		-3.264		65.722

		5-2		164		33.296		6.200		39.496		1.7		0.166		175		23.035		36.706		5.090		138.668

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.096		73.296		16.097		377.805		-0.000		2-3		5.096		73.296

		3-4 bis		-11.604		-20.204		-17.922		1097.245		-0.000		3-4 bis		-11.604		-20.204

		4-5		-46.304		-52.404		-3.264		65.722		-0.000		4-5		-46.304		-52.404

		5-2		33.296		39.496		5.090		138.668		-0.000		5-2		33.296		39.496

						Somme		0.001		1540.772		-0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.271		31.225		25.025		6.200		28.435		3.055

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		6.846		-27.050		-18.450		-8.600		-23.180		-36.097



&LSeconda maglia con portata antincendio e massimo consumo



Terza maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-8.000		-18.100		-26.100		1.7		0.116		125		148.810		-17.955		-67.259		3745.981

		4-3 bis		130		8.000		8.600		16.600		1.7		0.098		100		516.750		12.730		10.886		855.170

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-8		-26.1		-67.259		3745.981		6.126		3-4		-1.874		-19.974

		4-3 bis		8		16.6		10.886		855.170		6.126		4-3 bis		14.126		22.726

						Somme		-56.373		4601.150		6.126

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.874		-18.100		-19.974		1.7		0.094		125		148.810		-11.829		-29.193		2467.915

		4-3 bis		130		14.126		8.600		22.726		1.7		0.119		100		516.750		18.856		23.885		1266.695

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.874		-19.974		-29.193		2467.915		0.711		3-4		-1.163		-19.263

		4-3 bis		14.126		22.726		23.885		1266.695		0.711		4-3 bis		14.837		23.437

						Somme		-5.308		3734.610		0.711

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.163		-18.100		-19.263		1.7		0.091		125		148.810		-11.118		-25.791		2319.641

		4-3 bis		130		14.837		8.600		23.437		1.7		0.121		100		516.750		19.567		25.719		1314.438

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.163		-19.263		-25.791		2319.641		0.010		3-4		-1.154		-19.254

		4-3 bis		14.837		23.437		25.719		1314.438		0.010		4-3 bis		14.846		23.446

						Somme		-0.071		3634.079		0.010

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.154		-18.100		-19.254		1.7		0.091		125		148.810		-11.109		-25.745		2317.590

		4-3 bis		130		14.846		8.600		23.446		1.7		0.121		100		516.750		19.576		25.745		1315.099

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.154		-19.254		-25.745		2317.590		0.000		3-4		-1.154		-19.254

		4-3 bis		14.846		23.446		25.745		1315.099		0.000		4-3 bis		14.846		23.446

						Somme		-0.000		3632.688		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-3.604		27.050		18.450		8.600		23.180		36.095



&LTerza maglia con portata antincendio e massimo consumo



Prima maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		58.200		45.000		103.200		1.7		0.249		250		3.238		82.950		13.990		168.650

		1-5		616		-49.000		-24.800		-73.800		1.7		0.217		300		1.195		-62.640		-2.888		46.111

		2-5		164		-6.000		-6.200		-12.200		1.7		0.084		175		23.035		-9.410		-0.335		35.549

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		58.2		103.2		13.990		168.650		-21.507		1-2		36.693		81.693

		1-5		-49		-73.8		-2.888		46.111		-21.507		1-5		-70.507		-95.307

		2-5		-6		-12.2		-0.335		35.549		-21.507		2-5		-27.507		-33.707

						Somme		10.767		250.309		-21.507

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		36.693		45.000		81.693		1.7		0.215		250		3.238		61.443		7.676		124.923

		1-5		616		-70.507		-24.800		-95.307		1.7		0.251		300		1.195		-84.147		-5.212		61.942

		2-5		164		-27.507		-6.200		-33.707		1.7		0.152		175		23.035		-30.917		-3.611		116.795

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		36.693		81.693		7.676		124.923		1.889		1-2		38.583		83.583

		1-5		-70.507		-95.307		-5.212		61.942		1.889		1-5		-68.617		-93.417

		2-5		-27.507		-33.707		-3.611		116.795		1.889		2-5		-25.617		-31.817

						Somme		-1.147		303.661		1.889

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		38.583		45.000		83.583		1.7		0.218		250		3.238		63.333		8.155		128.765

		1-5		616		-68.617		-24.800		-93.417		1.7		0.248		300		1.195		-82.257		-4.981		60.551

		2-5		164		-25.617		-6.200		-31.817		1.7		0.147		175		23.035		-29.027		-3.183		109.658

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		38.583		83.583		8.155		128.765		0.015		1-2		38.597		83.597

		1-5		-68.617		-93.417		-4.981		60.551		0.015		1-5		-68.603		-93.403

		2-5		-25.617		-31.817		-3.183		109.658		0.015		2-5		-25.603		-31.803

						Somme		-0.009		298.974		0.015

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		38.597		45.000		83.597		1.7		0.218		250		3.238		63.347		8.159		128.795

		1-5		616		-68.603		-24.800		-93.403		1.7		0.248		300		1.195		-82.243		-4.979		60.540

		2-5		164		-25.603		-6.200		-31.803		1.7		0.147		175		23.035		-29.013		-3.180		109.602

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		38.597		83.597		8.159		128.795		0.000		1-2		38.597		83.597

		1-5		-68.603		-93.403		-4.979		60.540		0.000		1-5		-68.603		-93.403

		2-5		-25.603		-31.803		-3.180		109.602		0.000		2-5		-25.603		-31.803

						Somme		-0.000		298.937		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-7.638		-24.165		-17.965		-6.200		-21.375		-1.726



&LPrima maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Seconda maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-4.000		68.200		64.200		1.7		0.158		200		11.029		33.510		9.957		297.144

		3-4 bis		130		5.000		-8.600		-3.600		1.7		0.014		100		516.750		0.270		0.005		18.138

		4-5		120		-30.700		-6.100		-36.800		1.7		0.160		200		11.029		-34.055		-1.535		45.071

		5-2		164		6.000		6.200		12.200		1.7		0.084		175		23.035		9.410		0.335		35.549

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-4		64.2		9.957		297.144		-12.157		2-3		-16.157		52.043

		3-4 bis		5		-3.6		0.005		18.138		-12.157		3-4 bis		-7.157		-15.757

		4-5		-30.7		-36.8		-1.535		45.071		-12.157		4-5		-42.857		-48.957

		5-2		6		12.2		0.335		35.549		-12.157		5-2		-6.157		0.043

						Somme		8.762		360.353		-12.157

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-16.157		68.200		52.043		1.7		0.126		200		11.029		21.353		4.043		189.342

		3-4 bis		130		-7.157		-8.600		-15.757		1.7		0.094		100		516.750		-11.887		-9.493		798.556

		4-5		120		-42.857		-6.100		-48.957		1.7		0.186		200		11.029		-46.212		-2.826		61.161

		5-2		164		-6.157		6.200		0.043		1.7		0.045		175		23.035		-2.747		-0.029		10.378

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-16.157		52.043		4.043		189.342		3.958		2-3		-12.199		56.001

		3-4 bis		-7.157		-15.757		-9.493		798.556		3.958		3-4 bis		-3.199		-11.799

		4-5		-42.857		-48.957		-2.826		61.161		3.958		4-5		-38.899		-44.999

		5-2		-6.157		0.043		-0.029		10.378		3.958		5-2		-2.199		4.001

						Somme		-8.305		1049.058		3.958

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-12.199		68.200		56.001		1.7		0.138		200		11.029		25.311		5.681		224.439

		3-4 bis		130		-3.199		-8.600		-11.799		1.7		0.077		100		516.750		-7.929		-4.224		532.660

		4-5		120		-38.899		-6.100		-44.999		1.7		0.178		200		11.029		-42.254		-2.363		55.923

		5-2		164		-2.199		6.200		4.001		1.7		0.030		175		23.035		1.211		0.006		4.574

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-12.199		56.001		5.681		224.439		0.554		2-3		-11.646		56.554

		3-4 bis		-3.199		-11.799		-4.224		532.660		0.554		3-4 bis		-2.646		-11.246

		4-5		-38.899		-44.999		-2.363		55.923		0.554		4-5		-38.346		-44.446

		5-2		-2.199		4.001		0.006		4.574		0.554		5-2		-1.646		4.554

						Somme		-0.900		813.022		0.554

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-11.646		68.200		56.554		1.7		0.139		200		11.029		25.864		5.932		229.348

		3-4 bis		130		-2.646		-8.600		-11.246		1.7		0.074		100		516.750		-7.376		-3.654		495.469

		4-5		120		-38.346		-6.100		-44.446		1.7		0.177		200		11.029		-41.701		-2.301		55.190

		5-2		164		-1.646		6.200		4.554		1.7		0.036		175		23.035		1.764		0.012		6.666

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-11.646		56.554		5.932		229.348		0.008		2-3		-11.638		56.562

		3-4 bis		-2.646		-11.246		-3.654		495.469		0.008		3-4 bis		-2.638		-11.238

		4-5		-38.346		-44.446		-2.301		55.190		0.008		4-5		-38.338		-44.438

		5-2		-1.646		4.554		0.012		6.666		0.008		5-2		-1.638		4.562

						Somme		-0.012		780.008		0.008

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-11.638		68.200		56.562		1.7		0.139		200		11.029		25.872		5.936		229.417

		3-4 bis		130		-2.638		-8.600		-11.238		1.7		0.074		100		516.750		-7.368		-3.647		494.950

		4-5		120		-38.338		-6.100		-44.438		1.7		0.177		200		11.029		-41.693		-2.301		55.180

		5-2		164		-1.638		6.200		4.562		1.7		0.036		175		23.035		1.772		0.012		6.695

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-11.638		56.562		5.936		229.417		-0.000		2-3		-11.638		56.562

		3-4 bis		-2.638		-11.238		-3.647		494.950		-0.000		3-4 bis		-2.638		-11.238

		4-5		-38.338		-44.438		-2.301		55.180		-0.000		4-5		-38.338		-44.438

		5-2		-1.638		4.562		0.012		6.695		-0.000		5-2		-1.638		4.562

						Somme		0.000		779.547		-0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-19.603		24.165		17.965		6.200		21.375		1.726

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		12.191		-23.429		-14.829		-8.600		-19.559		-25.698



&LSeconda maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Terza maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-9.000		-18.100		-27.100		1.7		0.119		125		148.810		-18.955		-74.960		3954.612

		4-3 bis		130		-5.000		8.600		3.600		1.7		0.014		100		516.750		-0.270		-0.005		18.138

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-9		-27.1		-74.960		3954.612		9.435		3-4		0.435		-17.665

		4-3 bis		-5		3.6		-0.005		18.138		9.435		4-3 bis		4.435		13.035

						Somme		-74.965		3972.750		9.435

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		0.435		-18.100		-17.665		1.7		0.084		100		148.810		-9.520		-18.909		1986.205

		4-3 bis		130		4.435		8.600		13.035		1.7		0.083		100		516.750		9.165		5.643		615.671

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		0.435		-17.665		-18.909		1986.205		2.549		3-4		2.984		-15.116

		4-3 bis		4.435		13.035		5.643		615.671		2.549		4-3 bis		6.984		15.584

						Somme		-13.266		2601.877		2.549

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		2.984		-18.100		-15.116		1.7		0.072		100		148.810		-6.971		-10.138		1454.320

		4-3 bis		130		6.984		8.600		15.584		1.7		0.094		100		516.750		11.714		9.218		786.934

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		2.984		-15.116		-10.138		1454.320		0.205		3-4		3.189		-14.911

		4-3 bis		6.984		15.584		9.218		786.934		0.205		4-3 bis		7.189		15.789

						Somme		-0.919		2241.254		0.205

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		3.189		-18.100		-14.911		1.7		0.071		100		148.810		-6.766		-9.550		1411.529

		4-3 bis		130		7.189		8.600		15.789		1.7		0.094		100		516.750		11.919		9.544		800.712

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		3.189		-14.911		-9.550		1411.529		0.001		3-4		3.191		-14.909

		4-3 bis		7.189		15.789		9.544		800.712		0.001		4-3 bis		7.191		15.791

						Somme		-0.006		2212.241		0.001

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		3.191		-18.100		-14.909		1.7		0.071		100		148.810		-6.764		-9.546		1411.248

		4-3 bis		130		7.191		8.600		15.791		1.7		0.094		100		516.750		11.921		9.546		800.802

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		3.191		-14.909		-9.546		1411.248		0.000		3-4		3.191		-14.909

		4-3 bis		7.191		15.791		9.546		800.802		0.000		4-3 bis		7.191		15.791

						Somme		-0.000		2212.051		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-7.638		23.428		14.828		8.600		19.558		25.698



&LTerza maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Prima maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		10.000		22.500		32.500		1.7		0.129		250		3.238		22.375		1.018		45.492

		1-5		616		-43.600		-12.400		-56.000		1.7		0.194		300		1.195		-50.420		-1.871		37.115

		2-5		164		-21.200		-3.100		-24.300		1.7		0.131		175		23.035		-22.905		-1.982		86.529

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		10		32.5		1.018		45.492		8.382		1-2		18.382		40.882

		1-5		-43.6		-56		-1.871		37.115		8.382		1-5		-35.218		-47.618

		2-5		-21.2		-24.3		-1.982		86.529		8.382		2-5		-12.818		-15.918

						Somme		-2.835		169.136		8.382

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.382		22.500		40.882		1.7		0.152		250		3.238		30.757		1.923		62.534

		1-5		616		-35.218		-12.400		-47.618		1.7		0.177		300		1.195		-42.038		-1.301		30.945

		2-5		164		-12.818		-3.100		-15.918		1.7		0.104		175		23.035		-14.523		-0.797		54.864

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.382		40.882		1.923		62.534		0.587		1-2		18.970		41.470

		1-5		-35.218		-47.618		-1.301		30.945		0.587		1-5		-34.630		-47.030

		2-5		-12.818		-15.918		-0.797		54.864		0.587		2-5		-12.230		-15.330

						Somme		-0.174		148.343		0.587

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.970		22.500		41.470		1.7		0.153		250		3.238		31.345		1.998		63.728

		1-5		616		-34.630		-12.400		-47.030		1.7		0.176		300		1.195		-41.450		-1.265		30.513

		2-5		164		-12.230		-3.100		-15.330		1.7		0.102		175		23.035		-13.935		-0.734		52.645

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.970		41.470		1.998		63.728		0.003		1-2		18.972		41.472

		1-5		-34.630		-47.030		-1.265		30.513		0.003		1-5		-34.628		-47.028

		2-5		-12.230		-15.330		-0.734		52.645		0.003		2-5		-12.228		-15.328

						Somme		-0.001		146.885		0.003

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.972		22.500		41.472		1.7		0.153		250		3.238		31.347		1.998		63.734

		1-5		616		-34.628		-12.400		-47.028		1.7		0.176		300		1.195		-41.448		-1.265		30.510

		2-5		164		-12.228		-3.100		-15.328		1.7		0.102		175		23.035		-13.933		-0.733		52.634

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.972		41.472		1.998		63.734		0.000		1-2		18.972		41.472

		1-5		-34.628		-47.028		-1.265		30.510		0.000		1-5		-34.628		-47.028

		2-5		-12.228		-15.328		-0.733		52.634		0.000		2-5		-12.228		-15.328

						Somme		-0.000		146.878		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-5.959		-9.369		-6.269		-3.100		-7.974		-0.240



&LPrima maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Seconda maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-2.900		34.100		31.200		1.7		0.109		200		11.029		15.855		2.229		140.591

		3-4 bis		130		4.100		-4.300		-0.200		1.7		0.036		100		516.750		1.735		0.202		116.553

		4-5		120		-16.250		-3.050		-19.300		1.7		0.116		200		11.029		-17.928		-0.425		23.727

		5-2		164		21.200		3.100		24.300		1.7		0.131		175		23.035		22.905		1.982		86.529

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-2.9		31.2		2.229		140.591		-7.099		2-3		-9.999		24.101

		3-4 bis		4.1		-0.2		0.202		116.553		-7.099		3-4 bis		-2.999		-7.299

		4-5		-16.25		-19.3		-0.425		23.727		-7.099		4-5		-23.349		-26.399

		5-2		21.2		24.3		1.982		86.529		-7.099		5-2		14.101		17.201

						Somme		3.988		280.871		-7.099

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-9.999		34.100		24.101		1.7		0.081		200		11.029		8.756		0.680		77.641

		3-4 bis		130		-2.999		-4.300		-7.299		1.7		0.063		100		516.750		-5.364		-1.933		360.349

		4-5		120		-23.349		-3.050		-26.399		1.7		0.137		200		11.029		-25.027		-0.829		33.122

		5-2		164		14.101		3.100		17.201		1.7		0.109		175		23.035		15.806		0.944		59.710

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-9.999		24.101		0.680		77.641		1.208		2-3		-8.791		25.309

		3-4 bis		-2.999		-7.299		-1.933		360.349		1.208		3-4 bis		-1.791		-6.091

		4-5		-23.349		-26.399		-0.829		33.122		1.208		4-5		-22.141		-25.191

		5-2		14.101		17.201		0.944		59.710		1.208		5-2		15.309		18.409

						Somme		-1.138		471.113		1.208

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.791		34.100		25.309		1.7		0.086		200		11.029		9.964		0.880		88.354

		3-4 bis		130		-1.791		-4.300		-6.091		1.7		0.056		100		516.750		-4.156		-1.160		279.191

		4-5		120		-22.141		-3.050		-25.191		1.7		0.134		200		11.029		-23.819		-0.751		31.523

		5-2		164		15.309		3.100		18.409		1.7		0.113		175		23.035		17.014		1.094		64.274

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.791		25.309		0.880		88.354		-0.079		2-3		-8.870		25.230

		3-4 bis		-1.791		-6.091		-1.160		279.191		-0.079		3-4 bis		-1.870		-6.170

		4-5		-22.141		-25.191		-0.751		31.523		-0.079		4-5		-22.220		-25.270

		5-2		15.309		18.409		1.094		64.274		-0.079		5-2		15.230		18.330

						Somme		0.063		399.068		-0.079

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.870		34.100		25.230		1.7		0.086		200		11.029		9.885		0.867		87.657

		3-4 bis		130		-1.870		-4.300		-6.170		1.7		0.056		100		516.750		-4.235		-1.205		284.473

		4-5		120		-22.220		-3.050		-25.270		1.7		0.134		200		11.029		-23.897		-0.756		31.627

		5-2		164		15.230		3.100		18.330		1.7		0.113		175		23.035		16.935		1.083		63.977

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.870		25.230		0.867		87.657		0.013		2-3		-8.857		25.243

		3-4 bis		-1.870		-6.170		-1.205		284.473		0.013		3-4 bis		-1.857		-6.157

		4-5		-22.220		-25.270		-0.756		31.627		0.013		4-5		-22.207		-25.257

		5-2		15.230		18.330		1.083		63.977		0.013		5-2		15.243		18.343

						Somme		-0.010		403.757		0.013

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.857		34.100		25.243		1.7		0.086		200		11.029		9.898		0.869		87.771

		3-4 bis		130		-1.857		-4.300		-6.157		1.7		0.056		100		516.750		-4.222		-1.197		283.603

		4-5		120		-22.207		-3.050		-25.257		1.7		0.134		200		11.029		-23.884		-0.755		31.610

		5-2		164		15.243		3.100		18.343		1.7		0.113		175		23.035		16.948		1.085		64.026

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.857		25.243		0.869		87.771		-0.002		2-3		-8.859		25.241

		3-4 bis		-1.857		-6.157		-1.197		283.603		-0.002		3-4 bis		-1.859		-6.159

		4-5		-22.207		-25.257		-0.755		31.610		-0.002		4-5		-22.209		-25.259

		5-2		15.243		18.343		1.085		64.026		-0.002		5-2		15.241		18.341

						Somme		0.002		402.985		-0.002

		SESTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.859		34.100		25.241		1.7		0.086		200		11.029		9.896		0.868		87.753

		3-4 bis		130		-1.859		-4.300		-6.159		1.7		0.056		100		516.750		-4.224		-1.198		283.741

		4-5		120		-22.209		-3.050		-25.259		1.7		0.134		200		11.029		-23.886		-0.755		31.613

		5-2		164		15.241		3.100		18.341		1.7		0.113		175		23.035		16.946		1.085		64.019

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.859		25.241		0.868		87.753		0.000		2-3		-8.858		25.242

		3-4 bis		-1.859		-6.159		-1.198		283.741		0.000		3-4 bis		-1.858		-6.158

		4-5		-22.209		-25.259		-0.755		31.613		0.000		4-5		-22.208		-25.258

		5-2		15.241		18.341		1.085		64.019		0.000		5-2		15.242		18.342

						Somme		-0.000		403.107		0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.972		9.369		6.269		3.100		7.974		0.240

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.270		-14.428		-10.128		-4.300		-12.493		-10.485



&LSeconda maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Terza maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-7.000		-9.050		-16.050		1.7		0.095		125		148.810		-11.978		-29.930		2498.885

		4-3 bis		130		-4.100		4.300		0.200		1.7		0.036		100		516.750		-1.735		-0.202		116.553

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-7		-16.05		-29.930		2498.885		5.761		3-4		-1.239		-10.289

		4-3 bis		-4.1		0.2		-0.202		116.553		5.761		4-3 bis		1.661		5.961

						Somme		-30.133		2615.438		5.761

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.239		-9.050		-10.289		1.7		0.068		125		148.810		-6.217		-8.064		1297.057

		4-3 bis		130		1.661		4.300		5.961		1.7		0.055		100		516.750		4.026		1.089		270.425

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.239		-10.289		-8.064		1297.057		2.225		3-4		0.985		-8.065

		4-3 bis		1.661		5.961		1.089		270.425		2.225		4-3 bis		3.885		8.185

						Somme		-6.975		1567.482		2.225

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		0.985		-9.050		-8.065		1.7		0.055		125		148.810		-3.992		-3.325		832.860

		4-3 bis		130		3.885		4.300		8.185		1.7		0.068		100		516.750		6.250		2.625		419.892

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		0.985		-8.065		-3.325		832.860		0.279		3-4		1.265		-7.785

		4-3 bis		3.885		8.185		2.625		419.892		0.279		4-3 bis		4.165		8.465

						Somme		-0.700		1252.752		0.279

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		1.265		-9.050		-7.785		1.7		0.053		125		148.810		-3.713		-2.876		774.550

		4-3 bis		130		4.165		4.300		8.465		1.7		0.070		100		516.750		6.530		2.864		438.667

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		1.265		-7.785		-2.876		774.550		0.005		3-4		1.270		-7.780

		4-3 bis		4.165		8.465		2.864		438.667		0.005		4-3 bis		4.170		8.470

						Somme		-0.011		1213.218		0.005

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		1.270		-9.050		-7.780		1.7		0.053		125		148.810		-3.708		-2.868		773.600

		4-3 bis		130		4.170		4.300		8.470		1.7		0.070		100		516.750		6.535		2.868		438.973

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		1.270		-7.780		-2.868		773.600		0.000		3-4		1.270		-7.780

		4-3 bis		4.170		8.470		2.868		438.973		0.000		4-3 bis		4.170		8.470

						Somme		-0.000		1212.573		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-5.959		14.428		10.128		4.300		12.493		10.485



&LTerza maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Verifica carichi

		Addutrice				Tronco 1-2				Tronco 2-3				Tronco 1-5				Tronco 5-4

		Qdistr.		201.7		H1		104.9		H2		94.1		H1		104.9		H5		98.0

		Lad		461		Dh1-2		10.8		Dh2-3		16.1		Dh1-5		6.9		Dh5-4		3.3

		hs		79.6		h2		59.8		h3		57.0		h5		57.8		h4		58.0

		Hs		109.6		H2		94.1		H3		78.0		H5		98.0		H4		94.7

		v		1.7		Hdisp.2		34.3		Hdisp.3		21.0		Hdisp.5		40.2		Hdisp.4		36.7

		D		0.389		Soll.		NO		Soll.		NO		Soll.		NO		Soll.		NO

		F		400

		u		0.24989

		Dhs-1		4.7

		H1		104.9





Verifica delle velocità

				F di progetto		Qequivalente		v		d

		Tronco 1-2		0.250		73.021		1.5		OK

		Tronco 1-5		0.300		97.269		1.4		OK

		Tronco 2-5		0.175		28.436		1.2		OK

		Tronco 2-3		0.200		42.606		1.4		OK

		Tronco 5-4		0.200		49.659		1.6		OK

		Tronco 3-4 bis		0.100		23.181		3.0		0.172

		Tronco 4-3		0.125		11.109		0.9		OK





Serbatoio

		QAI [l/s]		24.7						Volume di compenso

		d [l/ab*g]		250						Vm(0)		0		V(0)		0		Vs(0)		0

		Abitanti		16990						Vm(1)		177		V(1)		53		Vs(1)		-124

		Qm [l/s]		49.2						Vm(2)		354		V(2)		106		Vs(2)		-248

		Andamento orario				Portata media				Vm(3)		531		V(3)		159		Vs(3)		-372

		1		14.7		1		49.2		Vm(4)		708		V(4)		212		Vs(4)		-496

		2		14.7		24		49.2		Vm(5)		885		V(5)		265		Vs(5)		-620

		3		14.7						Vm(6)		1062		V(6)		354		Vs(6)		-708

		4		14.7						Vm(7)		1239		V(7)		566		Vs(7)		-673

		5		14.7						Vm(8)		1416		V(8)		814		Vs(8)		-602

		6		24.6						Vm(9)		1593		V(9)		973		Vs(9)		-620

		7		59.0						Vm(10)		1770		V(10)		1097		Vs(10)		-673

		8		68.8						Vm(11)		1947		V(11)		1345		Vs(11)		-602

		9		44.2						Vm(12)		2124		V(12)		1699		Vs(12)		-425

		10		34.4						Vm(13)		2301		V(13)		2035		Vs(13)		-266

		11		68.8						Vm(14)		2478		V(14)		2318		Vs(14)		-160

		12		98.3						Vm(15)		2655		V(15)		2549		Vs(15)		-107

		13		93.4						Vm(16)		2832		V(16)		2655		Vs(16)		-177

		14		78.7						Vm(17)		3009		V(17)		2761		Vs(17)		-248

		15		63.9						Vm(18)		3186		V(18)		2973		Vs(18)		-213

		16		29.5						Vm(19)		3363		V(19)		3292		Vs(19)		-71

		17		29.5						Vm(20)		3540		V(20)		3646		Vs(20)		107

		18		59.0						Vm(21)		3717		V(21)		3929		Vs(21)		213

		19		88.5						Vm(22)		3894		V(22)		4124		Vs(22)		231

		20		98.3						Vm(23)		4071		V(23)		4194		Vs(23)		124

		21		78.7						Vm(24)		4248		V(24)		4248		Vs(24)		0

		22		54.1

		23		19.7														Vsmax		231

		24		14.7														Vsmin		-708

																Dimensionamento del sebatoio		VC [m3]		939		Volume di compenso

																		Vr1 [m3]		4885		Volume di riserva

																		Vai [m3]		267		Volume antincendio

																		VSERB [m3]		6091		Volume del serbatoio

																		hmax SERB [m]		6		Altezza massima del serbatoio

																		SSERB [m2]		1020		Superficie del serbatoio

																		h SERB [m]		5.97		Altezza effettiva del serbatoio

																		hmin SERB [m]		5.1		Altezza minima del serbatoio





Q(t)

		1		1

		2		24

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		10

		11

		12

		13

		14

		15

		16

		17

		18

		19

		20

		21

		22

		23

		24



Q(t)

Qm

Q(t)

Qm

h

Q

Diagramma di consumo giornaliero

14.7482638889

49.2

14.7482638889

49.2

14.7482638889

14.7482638889

14.7482638889

24.5804398148

58.9930555556

68.8252314815

44.2447916667

34.4126157407

68.8252314815

98.3217592593

93.4056712963

78.6574074074

63.9091435185

29.4965277778

29.4965277778

58.9930555556

88.4895833333

98.3217592593

78.6574074074

54.0769675926

19.6643518519

14.7482638889



Volume di compenso

		Vm(0)		V(0)		Vs(0)

		Vm(1)		V(1)		Vs(1)

		Vm(2)		V(2)		Vs(2)

		Vm(3)		V(3)		Vs(3)

		Vm(4)		V(4)		Vs(4)

		Vm(5)		V(5)		Vs(5)

		Vm(6)		V(6)		Vs(6)

		Vm(7)		V(7)		Vs(7)

		Vm(8)		V(8)		Vs(8)

		Vm(9)		V(9)		Vs(9)

		Vm(10)		V(10)		Vs(10)

		Vm(11)		V(11)		Vs(11)

		Vm(12)		V(12)		Vs(12)

		Vm(13)		V(13)		Vs(13)

		Vm(14)		V(14)		Vs(14)

		Vm(15)		V(15)		Vs(15)

		Vm(16)		V(16)		Vs(16)

		Vm(17)		V(17)		Vs(17)

		Vm(18)		V(18)		Vs(18)

		Vm(19)		V(19)		Vs(19)

		Vm(20)		V(20)		Vs(20)

		Vm(21)		V(21)		Vs(21)

		Vm(22)		V(22)		Vs(22)

		Vm(23)		V(23)		Vs(23)

		Vm(24)		V(24)		Vs(24)



Vm(t)

V(t)

Vs(t) = V(t) - Vm(t)

Vm(t)

V(t)

Vs(t)

0

0

0

176.9791666667

53.09375

-124

353.9583333333

106.1875

-248

530.9375

159.28125

-372

707.9166666667

212.375

-496

884.8958333333

265.46875

-620

1061.875

353.9583333333

-708

1238.8541666667

566.3333333333

-673

1415.8333333333

814.1041666667

-602

1592.8125

973.3854166667

-620

1769.7916666667

1097.2708333333

-673

1946.7708333333

1345.0416666667

-602

2123.75

1699

-425

2300.7291666667

2035.2604166667

-266

2477.7083333333

2318.4270833333

-160

2654.6875

2548.5

-107

2831.6666666667

2654.6875

-177

3008.6458333333

2760.875

-248

3185.625

2973.25

-213

3362.6041666667

3291.8125

-71

3539.5833333333

3645.7708333333

107

3716.5625

3928.9375

213

3893.5416666667

4123.6145833333

231

4070.5208333333

4194.40625

124

4247.5

4247.5

0



Volumi del serbatoio

		VC [m3]

		Vr1 [m3]

		Vai [m3]



Vr1

Vai

VC

Volumi specifici

939

4885

267



Quote e profili

		Tratto 1-2

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		60		0		104.9

		145		60.2		628		94.1

		222		59.8

		278		60.2

		369		60.2

		429		59.6

		501		59.2

		568		59.6

		628		59.8

		Tratto 2-3

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		59.8		0		94.1

		118		59		804		78

		228		60.6

		302		59.4

		357		59.4

		483		59.8

		524		59.5

		683		58.5

		804		57

		Tratto 4-3

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		58		0		94.7

		87		58.4		1402		78

		150		58.7

		238		60.6

		318		60.8

		447		60.1

		546		59

		635		59.8

		698		60

		760		59.8

		861		59.8

		964		60.6

		1014		60

		1053		59.6

		1212		58

		1247		58.4

		1324		56.8

		1402		57

		Tratto 4-3 bis

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		58		0		94.7

		61		56.5		130		78

		130		57

		Tratto 5-4

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		57.8		0		98

		120		58		120		94.7

		Tratto 5-2

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		59.8		0		98

		46		58.3		164		94.1

		128		57.6

		164		57.8

		Tratto 1-5

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		60		0		104.9

		86		60.3		616		98

		146		60.2

		259		59

		292		58.3

		365		58.4

		467		58.3

		525		58

		616		57.8





1-2

		0		0

		145		628

		222

		278

		369

		429

		501

		568

		628



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 1-2

60

104.9

60.2

94.1

59.8

60.2

60.2

59.6

59.2

59.6

59.8



2-3

		0		0

		118		804

		228

		302

		357

		483

		524

		683

		804



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 2-3

59.8

94.1

59

78

60.6

59.4

59.4

59.8

59.5

58.5

57



4-3

		0		0

		87		1402

		150

		238

		318

		447

		546

		635

		698

		760

		861

		964

		1014

		1053

		1212

		1247

		1324

		1402



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 4-3

58

94.7

58.4

78

58.7

60.6

60.8

60.1

59

59.8

60

59.8

59.8

60.6

60

59.6

58

58.4

56.8

57



4-3 bis

		0		0

		61		130

		130



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 4-3 bis

58

94.7

56.5

78

57



5-4

		0		0

		120		120



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 5-4

57.8

98

58

94.7



5-2

		0		0

		46		164

		128

		164



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 5-2

59.8

98

58.3

94.1

57.6

57.8



1-5

		0		0

		86		616

		146

		259

		292

		365

		467

		525

		616



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 1-5

60

104.9

60.3

98

60.2

59

58.3

58.4

58.3

58

57.8




_1104134623.unknown

_1100672883.unknown

_1100673013.unknown

_1100673359.xls
Utenze e portate

		Tronco 1-2												d (l/ab*g)		Cg

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire		250		3

		A		1926						0.039		75

		B1		14963						0.041		613

		B2		52951		5		80				3309

		C1		19816		0.65		100				129		Abitanti		Portata (l/s)

		C3		18870		1		100				189		4316		45.0

		Tronco 1-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B1		6839						0.041		280

		B2		27033		5		80				1690		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		63002		0.65		100				410		2379		24.8

		Tronco 2-3

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		A		11948						0.039		466

		B1		32690						0.041		1340

		B2		72743		5		80				4546		Abitanti		Portata (l/s)

		C2		36177		0.55		100				199		6552		68.2

		Tronco 2-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire		Abitanti		Portata (l/s)

		B1		14445						0.041		592		592		6.2

		Tronco 3-4 bis

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		12636		5		80				790		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		4850		0.65		100				32		821		8.6

		Tronco 3-4

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		9950		5		80				622

		C1		116087		0.65		100				755

		C3		24109		1		100				241		Abitanti		Portata (l/s)

		C4		6238		2		100				125		1742		18.1

		Tronco 4-5

		Zone		Sup.		I.F.		Volume sp.		Densità		Abitanti da servire

		B2		8842		5		80				553		Abitanti		Portata (l/s)

		C1		5396		0.65		100				35		588		6.1

												Abitanti totali				Portata totale (l/s)

												16990				177.0

												Abitanti in migliaia				Portata antincendio

												17				24.7

																Portata da distribuire

																201.7



Willie:
Abbiamo fissato la dotazione idrica giornaliera a 250 l/g*ab
e il coefficinte di punta Cg è pari a 3 poiché la popolazione prevista è minore di 20000



Prima maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		40.000		45.000		85.000		1.7		0.220		250		3.238		64.750		8.524		131.646

		1-5		616		-91.900		-24.800		-116.700		1.7		0.281		300		1.195		-105.540		-8.197		77.671

		2-5		164		-36.900		-6.200		-43.100		1.7		0.174		175		23.035		-40.310		-6.138		152.281

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		40		85		8.524		131.646		8.036		1-2		48.036		93.036

		1-5		-91.9		-116.7		-8.197		77.671		8.036		1-5		-83.864		-108.664

		2-5		-36.9		-43.1		-6.138		152.281		8.036		2-5		-28.864		-35.064

						Somme		-5.812		361.598		8.036

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		48.036		45.000		93.036		1.7		0.233		250		3.238		72.786		10.771		147.985

		1-5		616		-83.864		-24.800		-108.664		1.7		0.270		300		1.195		-97.504		-6.997		71.757

		2-5		164		-28.864		-6.200		-35.064		1.7		0.155		175		23.035		-32.274		-3.935		121.922

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		48.036		93.036		10.771		147.985		0.234		1-2		48.271		93.271

		1-5		-83.864		-108.664		-6.997		71.757		0.234		1-5		-83.629		-108.429

		2-5		-28.864		-35.064		-3.935		121.922		0.234		2-5		-28.629		-34.829

						Somme		-0.160		341.664		0.234

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		48.271		45.000		93.271		1.7		0.234		250		3.238		73.021		10.841		148.462

		1-5		616		-83.629		-24.800		-108.429		1.7		0.270		300		1.195		-97.269		-6.963		71.584

		2-5		164		-28.629		-6.200		-34.829		1.7		0.155		175		23.035		-32.039		-3.878		121.037

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		48.271		93.271		10.841		148.462		0.000		1-2		48.271		93.271

		1-5		-83.629		-108.429		-6.963		71.584		0.000		1-5		-83.629		-108.429

		2-5		-28.629		-34.829		-3.878		121.037		0.000		2-5		-28.629		-34.829

						Somme		-0.000		341.082		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-3.604		-31.226		-25.026		-6.200		-28.436		-3.055



&LPrima maglia con portata antincendio e massimo consumo



Seconda maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		8.700		68.200		76.900		1.7		0.186		200		11.029		46.210		18.935		409.759

		3-4 bis		130		-8.000		-8.600		-16.600		1.7		0.098		100		516.750		-12.730		-10.886		855.170

		4-5		120		-42.700		-6.100		-48.800		1.7		0.186		200		11.029		-46.055		-2.807		60.953

		5-2		164		36.900		6.200		43.100		1.7		0.174		175		23.035		40.310		6.138		152.281

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		8.7		76.9		18.935		409.759		-4.291		2-3		4.409		72.609

		3-4 bis		-8		-16.6		-10.886		855.170		-4.291		3-4 bis		-12.291		-20.891

		4-5		-42.7		-48.8		-2.807		60.953		-4.291		4-5		-46.991		-53.091

		5-2		36.9		43.1		6.138		152.281		-4.291		5-2		32.609		38.809

						Somme		11.380		1325.881		-4.291

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		4.409		68.200		72.609		1.7		0.177		200		11.029		41.919		15.581		371.705

		3-4 bis		130		-12.291		-8.600		-20.891		1.7		0.113		100		516.750		-17.021		-19.463		1143.458

		4-5		120		-46.991		-6.100		-53.091		1.7		0.194		200		11.029		-50.346		-3.355		66.633

		5-2		164		32.609		6.200		38.809		1.7		0.164		175		23.035		36.019		4.901		136.069

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		4.409		72.609		15.581		371.705		0.738		2-3		5.147		73.347

		3-4 bis		-12.291		-20.891		-19.463		1143.458		0.738		3-4 bis		-11.553		-20.153

		4-5		-46.991		-53.091		-3.355		66.633		0.738		4-5		-46.253		-52.353

		5-2		32.609		38.809		4.901		136.069		0.738		5-2		33.347		39.547

						Somme		-2.336		1581.796		0.738

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.147		68.200		73.347		1.7		0.179		200		11.029		42.657		16.135		378.252

		3-4 bis		130		-11.553		-8.600		-20.153		1.7		0.110		100		516.750		-16.283		-17.811		1093.861

		4-5		120		-46.253		-6.100		-52.353		1.7		0.193		200		11.029		-49.608		-3.257		65.655

		5-2		164		33.347		6.200		39.547		1.7		0.166		175		23.035		36.757		5.104		138.858

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.147		73.347		16.135		378.252		-0.055		2-3		5.091		73.291

		3-4 bis		-11.553		-20.153		-17.811		1093.861		-0.055		3-4 bis		-11.609		-20.209

		4-5		-46.253		-52.353		-3.257		65.655		-0.055		4-5		-46.309		-52.409

		5-2		33.347		39.547		5.104		138.858		-0.055		5-2		33.291		39.491

						Somme		0.170		1537.768		-0.055

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.091		68.200		73.291		1.7		0.179		200		11.029		42.601		16.093		377.760

		3-4 bis		130		-11.609		-8.600		-20.209		1.7		0.111		100		516.750		-16.339		-17.933		1097.585

		4-5		120		-46.309		-6.100		-52.409		1.7		0.193		200		11.029		-49.664		-3.264		65.729

		5-2		164		33.291		6.200		39.491		1.7		0.166		175		23.035		36.701		5.089		138.648

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.091		73.291		16.093		377.760		0.005		2-3		5.096		73.296

		3-4 bis		-11.609		-20.209		-17.933		1097.585		0.005		3-4 bis		-11.604		-20.204

		4-5		-46.309		-52.409		-3.264		65.729		0.005		4-5		-46.304		-52.404

		5-2		33.291		39.491		5.089		138.648		0.005		5-2		33.296		39.496

						Somme		-0.016		1541.074		0.005

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		5.096		68.200		73.296		1.7		0.179		200		11.029		42.606		16.097		377.805

		3-4 bis		130		-11.604		-8.600		-20.204		1.7		0.111		100		516.750		-16.334		-17.922		1097.245

		4-5		120		-46.304		-6.100		-52.404		1.7		0.193		200		11.029		-49.659		-3.264		65.722

		5-2		164		33.296		6.200		39.496		1.7		0.166		175		23.035		36.706		5.090		138.668

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		5.096		73.296		16.097		377.805		-0.000		2-3		5.096		73.296

		3-4 bis		-11.604		-20.204		-17.922		1097.245		-0.000		3-4 bis		-11.604		-20.204

		4-5		-46.304		-52.404		-3.264		65.722		-0.000		4-5		-46.304		-52.404

		5-2		33.296		39.496		5.090		138.668		-0.000		5-2		33.296		39.496

						Somme		0.001		1540.772		-0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.271		31.225		25.025		6.200		28.435		3.055

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		6.846		-27.050		-18.450		-8.600		-23.180		-36.097



&LSeconda maglia con portata antincendio e massimo consumo



Terza maglia

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-8.000		-18.100		-26.100		1.7		0.116		125		148.810		-17.955		-67.259		3745.981

		4-3 bis		130		8.000		8.600		16.600		1.7		0.098		100		516.750		12.730		10.886		855.170

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-8		-26.1		-67.259		3745.981		6.126		3-4		-1.874		-19.974

		4-3 bis		8		16.6		10.886		855.170		6.126		4-3 bis		14.126		22.726

						Somme		-56.373		4601.150		6.126

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.874		-18.100		-19.974		1.7		0.094		125		148.810		-11.829		-29.193		2467.915

		4-3 bis		130		14.126		8.600		22.726		1.7		0.119		100		516.750		18.856		23.885		1266.695

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.874		-19.974		-29.193		2467.915		0.711		3-4		-1.163		-19.263

		4-3 bis		14.126		22.726		23.885		1266.695		0.711		4-3 bis		14.837		23.437

						Somme		-5.308		3734.610		0.711

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.163		-18.100		-19.263		1.7		0.091		125		148.810		-11.118		-25.791		2319.641

		4-3 bis		130		14.837		8.600		23.437		1.7		0.121		100		516.750		19.567		25.719		1314.438

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.163		-19.263		-25.791		2319.641		0.010		3-4		-1.154		-19.254

		4-3 bis		14.837		23.437		25.719		1314.438		0.010		4-3 bis		14.846		23.446

						Somme		-0.071		3634.079		0.010

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.154		-18.100		-19.254		1.7		0.091		125		148.810		-11.109		-25.745		2317.590

		4-3 bis		130		14.846		8.600		23.446		1.7		0.121		100		516.750		19.576		25.745		1315.099

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.154		-19.254		-25.745		2317.590		0.000		3-4		-1.154		-19.254

		4-3 bis		14.846		23.446		25.745		1315.099		0.000		4-3 bis		14.846		23.446

						Somme		-0.000		3632.688		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-3.604		27.050		18.450		8.600		23.180		36.095



&LTerza maglia con portata antincendio e massimo consumo



Prima maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		58.200		45.000		103.200		1.7		0.249		250		3.238		82.950		13.990		168.650

		1-5		616		-49.000		-24.800		-73.800		1.7		0.217		300		1.195		-62.640		-2.888		46.111

		2-5		164		-6.000		-6.200		-12.200		1.7		0.084		175		23.035		-9.410		-0.335		35.549

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		58.2		103.2		13.990		168.650		-21.507		1-2		36.693		81.693

		1-5		-49		-73.8		-2.888		46.111		-21.507		1-5		-70.507		-95.307

		2-5		-6		-12.2		-0.335		35.549		-21.507		2-5		-27.507		-33.707

						Somme		10.767		250.309		-21.507

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		36.693		45.000		81.693		1.7		0.215		250		3.238		61.443		7.676		124.923

		1-5		616		-70.507		-24.800		-95.307		1.7		0.251		300		1.195		-84.147		-5.212		61.942

		2-5		164		-27.507		-6.200		-33.707		1.7		0.152		175		23.035		-30.917		-3.611		116.795

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		36.693		81.693		7.676		124.923		1.889		1-2		38.583		83.583

		1-5		-70.507		-95.307		-5.212		61.942		1.889		1-5		-68.617		-93.417

		2-5		-27.507		-33.707		-3.611		116.795		1.889		2-5		-25.617		-31.817

						Somme		-1.147		303.661		1.889

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		38.583		45.000		83.583		1.7		0.218		250		3.238		63.333		8.155		128.765

		1-5		616		-68.617		-24.800		-93.417		1.7		0.248		300		1.195		-82.257		-4.981		60.551

		2-5		164		-25.617		-6.200		-31.817		1.7		0.147		175		23.035		-29.027		-3.183		109.658

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		38.583		83.583		8.155		128.765		0.015		1-2		38.597		83.597

		1-5		-68.617		-93.417		-4.981		60.551		0.015		1-5		-68.603		-93.403

		2-5		-25.617		-31.817		-3.183		109.658		0.015		2-5		-25.603		-31.803

						Somme		-0.009		298.974		0.015

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		38.597		45.000		83.597		1.7		0.218		250		3.238		63.347		8.159		128.795

		1-5		616		-68.603		-24.800		-93.403		1.7		0.248		300		1.195		-82.243		-4.979		60.540

		2-5		164		-25.603		-6.200		-31.803		1.7		0.147		175		23.035		-29.013		-3.180		109.602

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		38.597		83.597		8.159		128.795		0.000		1-2		38.597		83.597

		1-5		-68.603		-93.403		-4.979		60.540		0.000		1-5		-68.603		-93.403

		2-5		-25.603		-31.803		-3.180		109.602		0.000		2-5		-25.603		-31.803

						Somme		-0.000		298.937		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-7.638		-24.165		-17.965		-6.200		-21.375		-1.726



&LPrima maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Seconda maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-4.000		68.200		64.200		1.7		0.158		200		11.029		33.510		9.957		297.144

		3-4 bis		130		5.000		-8.600		-3.600		1.7		0.014		100		516.750		0.270		0.005		18.138

		4-5		120		-30.700		-6.100		-36.800		1.7		0.160		200		11.029		-34.055		-1.535		45.071

		5-2		164		6.000		6.200		12.200		1.7		0.084		175		23.035		9.410		0.335		35.549

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-4		64.2		9.957		297.144		-12.157		2-3		-16.157		52.043

		3-4 bis		5		-3.6		0.005		18.138		-12.157		3-4 bis		-7.157		-15.757

		4-5		-30.7		-36.8		-1.535		45.071		-12.157		4-5		-42.857		-48.957

		5-2		6		12.2		0.335		35.549		-12.157		5-2		-6.157		0.043

						Somme		8.762		360.353		-12.157

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-16.157		68.200		52.043		1.7		0.126		200		11.029		21.353		4.043		189.342

		3-4 bis		130		-7.157		-8.600		-15.757		1.7		0.094		100		516.750		-11.887		-9.493		798.556

		4-5		120		-42.857		-6.100		-48.957		1.7		0.186		200		11.029		-46.212		-2.826		61.161

		5-2		164		-6.157		6.200		0.043		1.7		0.045		175		23.035		-2.747		-0.029		10.378

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-16.157		52.043		4.043		189.342		3.958		2-3		-12.199		56.001

		3-4 bis		-7.157		-15.757		-9.493		798.556		3.958		3-4 bis		-3.199		-11.799

		4-5		-42.857		-48.957		-2.826		61.161		3.958		4-5		-38.899		-44.999

		5-2		-6.157		0.043		-0.029		10.378		3.958		5-2		-2.199		4.001

						Somme		-8.305		1049.058		3.958

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-12.199		68.200		56.001		1.7		0.138		200		11.029		25.311		5.681		224.439

		3-4 bis		130		-3.199		-8.600		-11.799		1.7		0.077		100		516.750		-7.929		-4.224		532.660

		4-5		120		-38.899		-6.100		-44.999		1.7		0.178		200		11.029		-42.254		-2.363		55.923

		5-2		164		-2.199		6.200		4.001		1.7		0.030		175		23.035		1.211		0.006		4.574

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-12.199		56.001		5.681		224.439		0.554		2-3		-11.646		56.554

		3-4 bis		-3.199		-11.799		-4.224		532.660		0.554		3-4 bis		-2.646		-11.246

		4-5		-38.899		-44.999		-2.363		55.923		0.554		4-5		-38.346		-44.446

		5-2		-2.199		4.001		0.006		4.574		0.554		5-2		-1.646		4.554

						Somme		-0.900		813.022		0.554

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-11.646		68.200		56.554		1.7		0.139		200		11.029		25.864		5.932		229.348

		3-4 bis		130		-2.646		-8.600		-11.246		1.7		0.074		100		516.750		-7.376		-3.654		495.469

		4-5		120		-38.346		-6.100		-44.446		1.7		0.177		200		11.029		-41.701		-2.301		55.190

		5-2		164		-1.646		6.200		4.554		1.7		0.036		175		23.035		1.764		0.012		6.666

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-11.646		56.554		5.932		229.348		0.008		2-3		-11.638		56.562

		3-4 bis		-2.646		-11.246		-3.654		495.469		0.008		3-4 bis		-2.638		-11.238

		4-5		-38.346		-44.446		-2.301		55.190		0.008		4-5		-38.338		-44.438

		5-2		-1.646		4.554		0.012		6.666		0.008		5-2		-1.638		4.562

						Somme		-0.012		780.008		0.008

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-11.638		68.200		56.562		1.7		0.139		200		11.029		25.872		5.936		229.417

		3-4 bis		130		-2.638		-8.600		-11.238		1.7		0.074		100		516.750		-7.368		-3.647		494.950

		4-5		120		-38.338		-6.100		-44.438		1.7		0.177		200		11.029		-41.693		-2.301		55.180

		5-2		164		-1.638		6.200		4.562		1.7		0.036		175		23.035		1.772		0.012		6.695

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-11.638		56.562		5.936		229.417		-0.000		2-3		-11.638		56.562

		3-4 bis		-2.638		-11.238		-3.647		494.950		-0.000		3-4 bis		-2.638		-11.238

		4-5		-38.338		-44.438		-2.301		55.180		-0.000		4-5		-38.338		-44.438

		5-2		-1.638		4.562		0.012		6.695		-0.000		5-2		-1.638		4.562

						Somme		0.000		779.547		-0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-19.603		24.165		17.965		6.200		21.375		1.726

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		12.191		-23.429		-14.829		-8.600		-19.559		-25.698



&LSeconda maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Terza maglia senza AI

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-9.000		-18.100		-27.100		1.7		0.119		125		148.810		-18.955		-74.960		3954.612

		4-3 bis		130		-5.000		8.600		3.600		1.7		0.014		100		516.750		-0.270		-0.005		18.138

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-9		-27.1		-74.960		3954.612		9.435		3-4		0.435		-17.665

		4-3 bis		-5		3.6		-0.005		18.138		9.435		4-3 bis		4.435		13.035

						Somme		-74.965		3972.750		9.435

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		0.435		-18.100		-17.665		1.7		0.084		100		148.810		-9.520		-18.909		1986.205

		4-3 bis		130		4.435		8.600		13.035		1.7		0.083		100		516.750		9.165		5.643		615.671

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		0.435		-17.665		-18.909		1986.205		2.549		3-4		2.984		-15.116

		4-3 bis		4.435		13.035		5.643		615.671		2.549		4-3 bis		6.984		15.584

						Somme		-13.266		2601.877		2.549

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		2.984		-18.100		-15.116		1.7		0.072		100		148.810		-6.971		-10.138		1454.320

		4-3 bis		130		6.984		8.600		15.584		1.7		0.094		100		516.750		11.714		9.218		786.934

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		2.984		-15.116		-10.138		1454.320		0.205		3-4		3.189		-14.911

		4-3 bis		6.984		15.584		9.218		786.934		0.205		4-3 bis		7.189		15.789

						Somme		-0.919		2241.254		0.205

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		3.189		-18.100		-14.911		1.7		0.071		100		148.810		-6.766		-9.550		1411.529

		4-3 bis		130		7.189		8.600		15.789		1.7		0.094		100		516.750		11.919		9.544		800.712

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		3.189		-14.911		-9.550		1411.529		0.001		3-4		3.191		-14.909

		4-3 bis		7.189		15.789		9.544		800.712		0.001		4-3 bis		7.191		15.791

						Somme		-0.006		2212.241		0.001

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		3.191		-18.100		-14.909		1.7		0.071		100		148.810		-6.764		-9.546		1411.248

		4-3 bis		130		7.191		8.600		15.791		1.7		0.094		100		516.750		11.921		9.546		800.802

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		3.191		-14.909		-9.546		1411.248		0.000		3-4		3.191		-14.909

		4-3 bis		7.191		15.791		9.546		800.802		0.000		4-3 bis		7.191		15.791

						Somme		-0.000		2212.051		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-7.638		23.428		14.828		8.600		19.558		25.698



&LTerza maglia senza portata antincendio e con massimo consumo



Prima maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		10.000		22.500		32.500		1.7		0.129		250		3.238		22.375		1.018		45.492

		1-5		616		-43.600		-12.400		-56.000		1.7		0.194		300		1.195		-50.420		-1.871		37.115

		2-5		164		-21.200		-3.100		-24.300		1.7		0.131		175		23.035		-22.905		-1.982		86.529

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		10		32.5		1.018		45.492		8.382		1-2		18.382		40.882

		1-5		-43.6		-56		-1.871		37.115		8.382		1-5		-35.218		-47.618

		2-5		-21.2		-24.3		-1.982		86.529		8.382		2-5		-12.818		-15.918

						Somme		-2.835		169.136		8.382

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.382		22.500		40.882		1.7		0.152		250		3.238		30.757		1.923		62.534

		1-5		616		-35.218		-12.400		-47.618		1.7		0.177		300		1.195		-42.038		-1.301		30.945

		2-5		164		-12.818		-3.100		-15.918		1.7		0.104		175		23.035		-14.523		-0.797		54.864

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.382		40.882		1.923		62.534		0.587		1-2		18.970		41.470

		1-5		-35.218		-47.618		-1.301		30.945		0.587		1-5		-34.630		-47.030

		2-5		-12.818		-15.918		-0.797		54.864		0.587		2-5		-12.230		-15.330

						Somme		-0.174		148.343		0.587

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.970		22.500		41.470		1.7		0.153		250		3.238		31.345		1.998		63.728

		1-5		616		-34.630		-12.400		-47.030		1.7		0.176		300		1.195		-41.450		-1.265		30.513

		2-5		164		-12.230		-3.100		-15.330		1.7		0.102		175		23.035		-13.935		-0.734		52.645

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.970		41.470		1.998		63.728		0.003		1-2		18.972		41.472

		1-5		-34.630		-47.030		-1.265		30.513		0.003		1-5		-34.628		-47.028

		2-5		-12.230		-15.330		-0.734		52.645		0.003		2-5		-12.228		-15.328

						Somme		-0.001		146.885		0.003

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		1-2		628		18.972		22.500		41.472		1.7		0.153		250		3.238		31.347		1.998		63.734

		1-5		616		-34.628		-12.400		-47.028		1.7		0.176		300		1.195		-41.448		-1.265		30.510

		2-5		164		-12.228		-3.100		-15.328		1.7		0.102		175		23.035		-13.933		-0.733		52.634

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		1-2		18.972		41.472		1.998		63.734		0.000		1-2		18.972		41.472

		1-5		-34.628		-47.028		-1.265		30.510		0.000		1-5		-34.628		-47.028

		2-5		-12.228		-15.328		-0.733		52.634		0.000		2-5		-12.228		-15.328

						Somme		-0.000		146.878		0.000

		Portate corrette del tronco 2-5 in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 5-2		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-5.959		-9.369		-6.269		-3.100		-7.974		-0.240



&LPrima maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Seconda maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-2.900		34.100		31.200		1.7		0.109		200		11.029		15.855		2.229		140.591

		3-4 bis		130		4.100		-4.300		-0.200		1.7		0.036		100		516.750		1.735		0.202		116.553

		4-5		120		-16.250		-3.050		-19.300		1.7		0.116		200		11.029		-17.928		-0.425		23.727

		5-2		164		21.200		3.100		24.300		1.7		0.131		175		23.035		22.905		1.982		86.529

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-2.9		31.2		2.229		140.591		-7.099		2-3		-9.999		24.101

		3-4 bis		4.1		-0.2		0.202		116.553		-7.099		3-4 bis		-2.999		-7.299

		4-5		-16.25		-19.3		-0.425		23.727		-7.099		4-5		-23.349		-26.399

		5-2		21.2		24.3		1.982		86.529		-7.099		5-2		14.101		17.201

						Somme		3.988		280.871		-7.099

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-9.999		34.100		24.101		1.7		0.081		200		11.029		8.756		0.680		77.641

		3-4 bis		130		-2.999		-4.300		-7.299		1.7		0.063		100		516.750		-5.364		-1.933		360.349

		4-5		120		-23.349		-3.050		-26.399		1.7		0.137		200		11.029		-25.027		-0.829		33.122

		5-2		164		14.101		3.100		17.201		1.7		0.109		175		23.035		15.806		0.944		59.710

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-9.999		24.101		0.680		77.641		1.208		2-3		-8.791		25.309

		3-4 bis		-2.999		-7.299		-1.933		360.349		1.208		3-4 bis		-1.791		-6.091

		4-5		-23.349		-26.399		-0.829		33.122		1.208		4-5		-22.141		-25.191

		5-2		14.101		17.201		0.944		59.710		1.208		5-2		15.309		18.409

						Somme		-1.138		471.113		1.208

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.791		34.100		25.309		1.7		0.086		200		11.029		9.964		0.880		88.354

		3-4 bis		130		-1.791		-4.300		-6.091		1.7		0.056		100		516.750		-4.156		-1.160		279.191

		4-5		120		-22.141		-3.050		-25.191		1.7		0.134		200		11.029		-23.819		-0.751		31.523

		5-2		164		15.309		3.100		18.409		1.7		0.113		175		23.035		17.014		1.094		64.274

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.791		25.309		0.880		88.354		-0.079		2-3		-8.870		25.230

		3-4 bis		-1.791		-6.091		-1.160		279.191		-0.079		3-4 bis		-1.870		-6.170

		4-5		-22.141		-25.191		-0.751		31.523		-0.079		4-5		-22.220		-25.270

		5-2		15.309		18.409		1.094		64.274		-0.079		5-2		15.230		18.330

						Somme		0.063		399.068		-0.079

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.870		34.100		25.230		1.7		0.086		200		11.029		9.885		0.867		87.657

		3-4 bis		130		-1.870		-4.300		-6.170		1.7		0.056		100		516.750		-4.235		-1.205		284.473

		4-5		120		-22.220		-3.050		-25.270		1.7		0.134		200		11.029		-23.897		-0.756		31.627

		5-2		164		15.230		3.100		18.330		1.7		0.113		175		23.035		16.935		1.083		63.977

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.870		25.230		0.867		87.657		0.013		2-3		-8.857		25.243

		3-4 bis		-1.870		-6.170		-1.205		284.473		0.013		3-4 bis		-1.857		-6.157

		4-5		-22.220		-25.270		-0.756		31.627		0.013		4-5		-22.207		-25.257

		5-2		15.230		18.330		1.083		63.977		0.013		5-2		15.243		18.343

						Somme		-0.010		403.757		0.013

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.857		34.100		25.243		1.7		0.086		200		11.029		9.898		0.869		87.771

		3-4 bis		130		-1.857		-4.300		-6.157		1.7		0.056		100		516.750		-4.222		-1.197		283.603

		4-5		120		-22.207		-3.050		-25.257		1.7		0.134		200		11.029		-23.884		-0.755		31.610

		5-2		164		15.243		3.100		18.343		1.7		0.113		175		23.035		16.948		1.085		64.026

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.857		25.243		0.869		87.771		-0.002		2-3		-8.859		25.241

		3-4 bis		-1.857		-6.157		-1.197		283.603		-0.002		3-4 bis		-1.859		-6.159

		4-5		-22.207		-25.257		-0.755		31.610		-0.002		4-5		-22.209		-25.259

		5-2		15.243		18.343		1.085		64.026		-0.002		5-2		15.241		18.341

						Somme		0.002		402.985		-0.002

		SESTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		2-3		804		-8.859		34.100		25.241		1.7		0.086		200		11.029		9.896		0.868		87.753

		3-4 bis		130		-1.859		-4.300		-6.159		1.7		0.056		100		516.750		-4.224		-1.198		283.741

		4-5		120		-22.209		-3.050		-25.259		1.7		0.134		200		11.029		-23.886		-0.755		31.613

		5-2		164		15.241		3.100		18.341		1.7		0.113		175		23.035		16.946		1.085		64.019

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		2-3		-8.859		25.241		0.868		87.753		0.000		2-3		-8.858		25.242

		3-4 bis		-1.859		-6.159		-1.198		283.741		0.000		3-4 bis		-1.858		-6.158

		4-5		-22.209		-25.259		-0.755		31.613		0.000		4-5		-22.208		-25.258

		5-2		15.241		18.341		1.085		64.019		0.000		5-2		15.242		18.342

						Somme		-0.000		403.107		0.000

		Portate corrette del tronco 5-2 in comune con la prima maglia

		Scorrezioni 2-5		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.972		9.369		6.269		3.100		7.974		0.240

		Portate corrette del tronco 3-4 bis in comune con la terza maglia

		Scorrezioni 4-3 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		8.270		-14.428		-10.128		-4.300		-12.493		-10.485



&LSeconda maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Terza maglia con 0,5 utenze

		PRIMA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-7.000		-9.050		-16.050		1.7		0.095		125		148.810		-11.978		-29.930		2498.885

		4-3 bis		130		-4.100		4.300		0.200		1.7		0.036		100		516.750		-1.735		-0.202		116.553

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-7		-16.05		-29.930		2498.885		5.761		3-4		-1.239		-10.289

		4-3 bis		-4.1		0.2		-0.202		116.553		5.761		4-3 bis		1.661		5.961

						Somme		-30.133		2615.438		5.761

		SECONDA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		-1.239		-9.050		-10.289		1.7		0.068		125		148.810		-6.217		-8.064		1297.057

		4-3 bis		130		1.661		4.300		5.961		1.7		0.055		100		516.750		4.026		1.089		270.425

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		-1.239		-10.289		-8.064		1297.057		2.225		3-4		0.985		-8.065

		4-3 bis		1.661		5.961		1.089		270.425		2.225		4-3 bis		3.885		8.185

						Somme		-6.975		1567.482		2.225

		TERZA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		0.985		-9.050		-8.065		1.7		0.055		125		148.810		-3.992		-3.325		832.860

		4-3 bis		130		3.885		4.300		8.185		1.7		0.068		100		516.750		6.250		2.625		419.892

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		0.985		-8.065		-3.325		832.860		0.279		3-4		1.265		-7.785

		4-3 bis		3.885		8.185		2.625		419.892		0.279		4-3 bis		4.165		8.465

						Somme		-0.700		1252.752		0.279

		QUARTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		1.265		-9.050		-7.785		1.7		0.053		125		148.810		-3.713		-2.876		774.550

		4-3 bis		130		4.165		4.300		8.465		1.7		0.070		100		516.750		6.530		2.864		438.667

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		1.265		-7.785		-2.876		774.550		0.005		3-4		1.270		-7.780

		4-3 bis		4.165		8.465		2.864		438.667		0.005		4-3 bis		4.170		8.470

						Somme		-0.011		1213.218		0.005

		QUINTA ITERAZIONE

		Tronco		Lunghezza		Portata OUT		Portata distribuita		Portata IN		velocità		diametro		f		u		Qequivalente		y		|uL(Pout+0,55Q)|

				[m]		[l/s]		[l/s]		[l/s]		[m/s]		[m]		[mm]				[l/s]		[m]

		3-4		1402		1.270		-9.050		-7.780		1.7		0.053		125		148.810		-3.708		-2.868		773.600

		4-3 bis		130		4.170		4.300		8.470		1.7		0.070		100		516.750		6.535		2.868		438.973

		Tronco		Portata OUT		Portata IN		y		|uL(Pout+0,55Q)|		correzione		Tronco		Portata OUT		Portata IN

				[l/s]		[l/s]		[m]				[l/s]				[l/s]		[l/s]

		3-4		1.270		-7.780		-2.868		773.600		0.000		3-4		1.270		-7.780

		4-3 bis		4.170		8.470		2.868		438.973		0.000		4-3 bis		4.170		8.470

						Somme		-0.000		1212.573		0.000

		Portate corrette del tronco 4-3 bis in comune con la seconda maglia

		Scorrezioni 3-4 bis		Portata IN		Portata OUT		Portata distribuita		Qequivalente		y

		-5.959		14.428		10.128		4.300		12.493		10.485



&LTerza maglia senza portata antincendio e con consumo dimezzato



Verifica carichi

		Addutrice				Tronco 1-2				Tronco 2-3				Tronco 1-5				Tronco 5-4

		Qdistr.		201.7		H1		104.9		H2		94.1		H1		104.9		H5		98.0

		Lad		461		Dh1-2		10.8		Dh2-3		16.1		Dh1-5		6.9		Dh5-4		3.3

		hs		79.6		h2		59.8		h3		57.0		h5		57.8		h4		58.0

		Hs		109.6		H2		94.1		H3		78.0		H5		98.0		H4		94.7

		v		1.7		Hdisp.2		34.3		Hdisp.3		21.0		Hdisp.5		40.2		Hdisp.4		36.7

		D		0.389		Soll.		NO		Soll.		NO		Soll.		NO		Soll.		NO

		F		400

		u		0.24989

		Dhs-1		4.7

		H1		104.9





Verifica delle velocità

				F di progetto		Qequivalente		v		d

		Tronco 1-2		0.250		73.021		1.5		OK

		Tronco 1-5		0.300		97.269		1.4		OK

		Tronco 2-5		0.175		28.436		1.2		OK

		Tronco 2-3		0.200		42.606		1.4		OK

		Tronco 5-4		0.200		49.659		1.6		OK

		Tronco 3-4 bis		0.100		23.181		3.0		0.172

		Tronco 4-3		0.125		11.109		0.9		OK





Serbatoio

		QAI [l/s]		24.7						Volume di compenso

		d [l/ab*g]		250						Vm(0)		0		V(0)		0		Vs(0)		0

		Abitanti		16990						Vm(1)		177		V(1)		53		Vs(1)		-124

		Qm [l/s]		49.2						Vm(2)		354		V(2)		106		Vs(2)		-248

		Andamento orario				Portata media				Vm(3)		531		V(3)		159		Vs(3)		-372

		1		14.7		1		49.2		Vm(4)		708		V(4)		212		Vs(4)		-496

		2		14.7		24		49.2		Vm(5)		885		V(5)		265		Vs(5)		-620

		3		14.7						Vm(6)		1062		V(6)		354		Vs(6)		-708

		4		14.7						Vm(7)		1239		V(7)		566		Vs(7)		-673

		5		14.7						Vm(8)		1416		V(8)		814		Vs(8)		-602

		6		24.6						Vm(9)		1593		V(9)		973		Vs(9)		-620

		7		59.0						Vm(10)		1770		V(10)		1097		Vs(10)		-673

		8		68.8						Vm(11)		1947		V(11)		1345		Vs(11)		-602

		9		44.2						Vm(12)		2124		V(12)		1699		Vs(12)		-425

		10		34.4						Vm(13)		2301		V(13)		2035		Vs(13)		-266

		11		68.8						Vm(14)		2478		V(14)		2318		Vs(14)		-160

		12		98.3						Vm(15)		2655		V(15)		2549		Vs(15)		-107

		13		93.4						Vm(16)		2832		V(16)		2655		Vs(16)		-177

		14		78.7						Vm(17)		3009		V(17)		2761		Vs(17)		-248

		15		63.9						Vm(18)		3186		V(18)		2973		Vs(18)		-213

		16		29.5						Vm(19)		3363		V(19)		3292		Vs(19)		-71

		17		29.5						Vm(20)		3540		V(20)		3646		Vs(20)		107

		18		59.0						Vm(21)		3717		V(21)		3929		Vs(21)		213

		19		88.5						Vm(22)		3894		V(22)		4124		Vs(22)		231

		20		98.3						Vm(23)		4071		V(23)		4194		Vs(23)		124

		21		78.7						Vm(24)		4248		V(24)		4248		Vs(24)		0

		22		54.1

		23		19.7														Vsmax		231

		24		14.7														Vsmin		-708

																Dimensionamento del sebatoio		VC [m3]		939		Volume di compenso

																		Vr1 [m3]		4885		Volume di riserva

																		Vai [m3]		267		Volume antincendio

																		VSERB [m3]		6091		Volume del serbatoio

																		hmax SERB [m]		6		Altezza massima del serbatoio

																		SSERB [m2]		1020		Superficie del serbatoio

																		h SERB [m]		5.97		Altezza effettiva del serbatoio

																		hmin SERB [m]		5.1		Altezza minima del serbatoio





Q(t)

		1		1

		2		24

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		10

		11

		12

		13

		14

		15

		16

		17

		18

		19

		20

		21

		22

		23

		24



Q(t)

Qm

Q(t)

Qm

h

Q

14.7482638889

49.2

14.7482638889

49.2

14.7482638889

14.7482638889

14.7482638889

24.5804398148

58.9930555556

68.8252314815

44.2447916667

34.4126157407

68.8252314815

98.3217592593

93.4056712963

78.6574074074

63.9091435185

29.4965277778

29.4965277778

58.9930555556

88.4895833333

98.3217592593

78.6574074074

54.0769675926

19.6643518519

14.7482638889



Volume di compenso

		Vm(0)		V(0)		Vs(0)

		Vm(1)		V(1)		Vs(1)

		Vm(2)		V(2)		Vs(2)

		Vm(3)		V(3)		Vs(3)

		Vm(4)		V(4)		Vs(4)

		Vm(5)		V(5)		Vs(5)

		Vm(6)		V(6)		Vs(6)

		Vm(7)		V(7)		Vs(7)

		Vm(8)		V(8)		Vs(8)

		Vm(9)		V(9)		Vs(9)

		Vm(10)		V(10)		Vs(10)

		Vm(11)		V(11)		Vs(11)

		Vm(12)		V(12)		Vs(12)

		Vm(13)		V(13)		Vs(13)

		Vm(14)		V(14)		Vs(14)

		Vm(15)		V(15)		Vs(15)

		Vm(16)		V(16)		Vs(16)

		Vm(17)		V(17)		Vs(17)

		Vm(18)		V(18)		Vs(18)

		Vm(19)		V(19)		Vs(19)

		Vm(20)		V(20)		Vs(20)

		Vm(21)		V(21)		Vs(21)

		Vm(22)		V(22)		Vs(22)

		Vm(23)		V(23)		Vs(23)

		Vm(24)		V(24)		Vs(24)



Vm(t)

V(t)

Vs(t) = V(t) - Vm(t)

Vm(t)

V(t)

Vs(t)

0

0

0

176.9791666667

53.09375

-124

353.9583333333

106.1875

-248

530.9375

159.28125

-372

707.9166666667

212.375

-496

884.8958333333

265.46875

-620

1061.875

353.9583333333

-708

1238.8541666667

566.3333333333

-673

1415.8333333333

814.1041666667

-602

1592.8125

973.3854166667

-620

1769.7916666667

1097.2708333333

-673

1946.7708333333

1345.0416666667

-602

2123.75

1699

-425

2300.7291666667

2035.2604166667

-266

2477.7083333333

2318.4270833333

-160

2654.6875

2548.5

-107

2831.6666666667

2654.6875

-177

3008.6458333333

2760.875

-248

3185.625

2973.25

-213

3362.6041666667

3291.8125

-71

3539.5833333333

3645.7708333333

107

3716.5625

3928.9375

213

3893.5416666667

4123.6145833333

231

4070.5208333333

4194.40625

124

4247.5

4247.5

0



Volumi del serbatoio

		VC [m3]

		Vr1 [m3]

		Vai [m3]



Vr1

Vai

VC

Volumi specifici

939

4885

267



Quote e profili

		Tratto 1-2

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		60		0		104.9

		145		60.2		628		94.1

		222		59.8

		278		60.2

		369		60.2

		429		59.6

		501		59.2

		568		59.6

		628		59.8

		Tratto 2-3

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		59.8		0		94.1

		118		59		804		78

		228		60.6

		302		59.4

		357		59.4

		483		59.8

		524		59.5

		683		58.5

		804		57

		Tratto 4-3

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		58		0		94.7

		87		58.4		1402		78

		150		58.7

		238		60.6

		318		60.8

		447		60.1

		546		59

		635		59.8

		698		60

		760		59.8

		861		59.8

		964		60.6

		1014		60

		1053		59.6

		1212		58

		1247		58.4

		1324		56.8

		1402		57

		Tratto 4-3 bis

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		58		0		94.7

		61		56.5		130		78

		130		57

		Tratto 5-4

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		57.8		0		98

		120		58		120		94.7

		Tratto 5-2

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		59.8		0		98

		46		58.3		164		94.1

		128		57.6

		164		57.8

		Tratto 1-5

		distanza dal punto 1		quota altimetrica		distanza dal punto 1		quota piezometrica

		0		60		0		104.9

		86		60.3		616		98

		146		60.2

		259		59

		292		58.3

		365		58.4

		467		58.3

		525		58

		616		57.8





1-2

		0		0

		145		628

		222

		278

		369

		429

		501

		568

		628



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 1-2

60

104.9

60.2

94.1

59.8

60.2

60.2

59.6

59.2

59.6

59.8



2-3

		0		0

		118		804

		228

		302

		357

		483

		524

		683

		804



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 2-3

59.8

84.1

59

68

60.6

59.4

59.4

59.8

59.5

58.5

57



4-3

		0		0

		87		1402

		150

		238

		318

		447

		546

		635

		698

		760

		861

		964

		1014

		1053

		1212

		1247

		1324

		1402



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 4-3

58

84.7

58.4

68

58.7

60.6

60.8

60.1

59

59.8

60

59.8

59.8

60.6

60

59.6

58

58.4

56.8

57



4-3 bis

		0		0

		61		130

		130



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 4-3 bis

58

84.7

56.5

68

57



5-4

		0		0

		120		120



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 5-4

57.8

88

58

84.7



5-2

		0		0

		46		164

		128

		164



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 5-2

59.8

88

58.3

84.1

57.6

57.8



1-5

		0		0

		86		616

		146

		259

		292

		365

		467

		525

		616



profilo altimetrico

piezometrica

Tronco 1-5

60

94.9

60.3

88

60.2

59

58.3

58.4

58.3

58

57.8
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